BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

)3

LINHA VUL CANO

FLEX MIG 450i MV

FONTE INVERSORA MULTIPROCESSOS PARA MIG/MAG, ARAME TUBULAR,
TIG DC E ELETRODO.

-Poténcia ideial para o trabalho com arames de até 1,6mm e ciclo de trabalho
maximode400A @ 60%;

-Estabilidade de arco surpreendente com ajuste eletrénico de indutancia de
saida;

-Alimentador de arame interno com 4 roldanas (0,9 a 1,6 mm);
-GabineteIP21S,com pinturaeletroestaticoapo;

-Tamanho e peso reduzido, 50% menor que de maquinas convencionais de mesma
poténcia;

-Baixo consumode energia, até 35% menor que de maquinas convenvionais;
-Altissimadurabilidade erobustez;

-Tensdode saidacom ajuste continuo;

-Placade controle microprocessada comtodas as funcionalidades que o soldador
precisa;

-Displays digitais com informacdes de corrente (A), velocidade de arrame
(m/min), tensdo (V) indutancia, espessura da chapa (mm), rampa de subida, burn
back, pré e pds gas (s), solda ponto (s), JOB, indicacdo de tocha Spool Gun Hot
Start,tempode Hot Start (s) e Arc Force;

-JOBS programéveis;

-ldentificacdodeerrosefalhas;

ELETRODO -Protecaoautomaticacontrasobretensao,sobrecorrente e sobretemperatura;
-Ventilacdoforcadasobdemanda;

-Compativelcomgerador deenergia;
-Equipamento em conformidade comanormaBrasileiraNBREN 60974-1;
-Pode ser ligada em redes monofasicas e trifasicas 220V e 380/440V, com

selecdoautomatica;
400
0% E JYVL
40°C
AJUSTE

220V 6010
380V 6013
440V 7018

fy ﬁ
2

CE— S
MIG/MAG E —— TIG - DC TENSAO DE Sel 5K9 CICLO DE MODULAR ELETRONICO
INVERSOR ARAME TUBULAR MMA LIFTARC ENTRADA ELETRODOS ARAMES TRABALHO INVERTER DE INDUTANCIA
o & | 1 AG) | v
i i e}
o AR( FORCE/ ANO

INSERCAO DE HOT START GENERATOR SOR DE PROTECAO DE PROTECAO DE
2/4TOQUES ARAMEA FRIO AJUSTAVEL ANTISTICK FRIENDLY DE GARANTIA TEMPERA'I’URA SOBRECORRENTE SOBRETENSAO




% VULCANO

DADOS TECNICOS

Parametros Vulcano FLEX MIG 450i MV

Tenséo de entrada (V) 1x220 1/2 x 380/440 3x220 3x380/440

Frequéncia (Hz) 50/60

Corrente nominal de entrada leff (A) 47,3 37,2 42,4 24

Corrente maxima de entrada (A) 61 48 60 31

Poténcia Nominal (KVA) 10,4 141 16,1 15,7

Poténcia Maxima (KVA) 134 18,2 22,8 20,3

Ajuste de corrente (A) 10a250 10a 300 102400 10a400

Ciclo de trabalho (A@%) 250@60 300@60 365@60 400@60

ELETRODO Ciclo de trabalho (A@%) 193@100 232@100 282@100 310@100

Arc Force

Tempo de Hot Start (s) SIM

Hot Start (%) SIM

Antistick SIM

Tens3o a vazio (V) 145

Corrente nominal de entrada leff (A) 39,5 325 40,3 232

Corrente maxima de entrada (A) 51 42 57 30

Poténcia Nominal (KVA) 8,7 12,3 15,3 15,2

Poténcia Maxima (KVA) 11,2 15,9 21,7 19,7

Ajuste de tensao (V) 15,5a26,5 15,25a29 15,2a34

Ajuste de corrente (A) 25a 250 25 a 300 25 a400 25 a 400

Ciclo de trabalho (A@%) 250@60 300@60 365@60 400@60
MIG Ciclo de trabalho (A@%) 193@100 232@100 282@100 310@100

Burn Back SIM

Pré/Pés gas SIM

Rampa de subida SIM

Insercéo de arame SIM

Ajuste de Indutancia SIM

Solda Ponto SIM

2P/4P SIM

Corrente nominal de entrada leff (A) 294 26,3 31,1 18,6

Corrente maxima de entrada (A) 38 34 44 24

Poténcia Nominal (KVA) 6,4 10,1 11,8 12,2

Poténcia Maxima (KVA) 8,3 12,9 16,7 15,7
MIG Ajuste de corrente (A) 10a250 10a300 10a 400 10a400

Ciclo de trabalho (A@%) 250@60 300@60 365@60 400@60

Ciclo de trabalho (A@%) 193@100 232@100 282@100 310@100

Lift Arc SIM

Tensao a vazio (V) 14,5

Refrigeracao Forgada

Classe de protecao 1P21S

Classe de isolacdo H

Dimensoes (C x L x A) (mm) 970x475x 1120

Peso (Kg) 67

OBS.: Caracteristicas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso.
Ciclo de Trabalho - Valido para até 1.000 metros de altitude em relag&o ao mar, umidade relativa do ar até 70% e temperatura ambiente de 40°C.

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

Tochas MIG TochaTIG Porta Eletrodo Arame MIG Eletrodo Revestido Reguladores de gés Mascaras Engate rapido Cabo de solda Mangueira de gas

BALMER 100% BRASILEIRA
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