= BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

Cod. 30179562

- Alta poténcia, propicia a soldagem continua com ciclo de trabalho industrial de
390A @ 100% (10 min);

- Programas para soldagem MIG/MAG, com arames solidos ou tubulares
protegidos de aco, aco inoxidavel, aluminio e outros;

- 9 posicoes de memdria para armazenamento de JOBs;

- Modos de soldagem MIG 2 passos, 4 passos ;

- Processo Eletrodo Revestido, Anti Stick, Arc Force e Hot Start;

- Processo TIG DC Lift Arc;

- Cabos de conexdo entre maquina e cabecote disponiveis de 2 m até 20 m;

- Cabecote alimentador de arame externo, com motor tracionador de 4 roletes;

- Suporte de arame com capa plastica para protecao do rolo de arame;

-Velocidade de alimentagdo do arame de 1,5 a 22 m/min;

- Equipamento em conformidade com a Norma Brasileira NBR IEC 60974-1;

Aplicacido: - Paraligacao em redes trifasicas 220/380/440V 50/60 Hz;

Industria pesada, instalacdes de tubulacdes, - Cooler opcional (Cod. 30297016).
petroquimica, fabricacdo automotiva,

industria agricola, industria naval entre

outros.

Acessorios inclusos:
Garranegativa, cabo de solda de 2 metros,
engate rapido 13mm e mangueira para gas.

ARl 1l
Y @ O G @

FM717568

NG



INDUSTRIA
BRASILEIRA

DADOS TECNICOS

® BRALMER® @

EEL - EERY =

LR

H

EBHALMER MSEALMER

Tocha TIG Varetas INOX Vareta Aluminio Eletrodo Revestido Reguladores de gas Carro de Transporte Méscaras Engate rapido Cabo de solda Porta Eletrodo
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Representante

Todos os direitos reservados. A BALMER reserva-se no direito de alterar caracteristicas dos equipamentos sem prévio aviso. Imagens meramente ilustrativas.
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