) BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

LINHA MAXXITIG

MaxXxiTIG 200P DV cod. 30079560

FONTE INVERSORA PARA TIG DC E ELETRODO REVESTIDO

- Poténcia ideal para a soldagem de materiais ferrosos e suas ligas, aco inoxidavel,
cobre, latdo, entre outros, até 200A;
- Solda com os eletrodos revestidos E6013, E7018, dentre outros*;
- Gabinete reforcado, com pintura eletrostatica a po;
- Tamanho e peso reduzidos, até 50% menor que de maquinas convencionais de
mesma poténcia;
- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais;
- Altissima durabilidade e robustez;
ELETRODO - Corrente constante de saida tornando o arco de soldagem mais estavel;
= . - Controle linear e preciso da corrente de soldagem com funcao de pré-
visualizacao;
- Placa de controle com todas funcionalidades que o soldador precisa;
- Possui as fungdes de Hot start, Arc force e Anti stick;
- Display digital de corrente de solda;
- Protecao automatica contra sobre tensdo, sobrecorrente e sobre temperatura;
- Ventilacdo forcada;
- Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1;
Acessérios inclusos: -127/220V monofasica.
Tocha TIG com 3,5 metros, garra negativa,
cabo de solda com 2 metros, engate rapido
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Aplicacao:
Manutencao em geral, obras, estruturas
metdlicas, naval.
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*Nao é dada para soldagem de eletrodos Celulésicos E6010.




DADOS TECNICOS

Processo

Tensao de Entrada (V) +10%
Frequéncia (Hz)

Corrente de entrada eficaz leff (A)
Corrente de entrada maxima Imax (A)
Ajuste de corrente (A)

Tenséo a vazio (V)

Ciclo de trabalho (A @ %) 40° C 10 min
Ciclo de trabalho (A @ %) 40° C 10 min
METGI200PIV] Igni¢éo de arco

Tempo de rampa de decida (s)

Tempo de rampa de subida (s)

Pré gas (s)

Pés gés (s)

Frequéncia de Pulso (Hz)

Razdo de Pulso (%)

Controle remoto / pedal

Classe de isolagéo

Grau de prote¢do

Peso (kg)

Dimensdes (CXLXA mm)

A BALMER utiliza:

(infineon

Microcontroller Series

Chave
Gorat O @y

1-127/220 V En
(50160 Hz)

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

for Industrial Applications

TIG ELETRODO TIG ELETRODO
127V 220V
50/60
28,5 29,5 16,2 24
45 50 27,3 40,5
5-160 5-125 5-200 5-200
50
160@40 125@35 200@35 200@35
105@100 80@100 120@100 120@100
Alta frequéncia
0-10
0-10
0-10
0-10
0,5-100
5-100
Néo
F
IP23S
75

400 x 120 x 240

OBS.: Caracteristicas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso.
Valido para até 1.000 metros de altitude e umidade relativa do ar até 70%.

Lateast Generation
STEletronics® IGBT

Lys

life.augmented

As marcas Infinion® e STMicroeletronics® e seus respectivos logotipos sdo marcas registradas de Infineon Technologies

AG - Munich, Bayern - Germany e STMicroeletronics — Genebra, Suica, respectivamente.

{‘/ N
( )
\\x\_J/

TochaTIG Varetas TIG Eletrodo Revestido ~ Reguladores de gas  Carro de Transporte

Méascara

Engate rapido Cabo de solda Mangueira de gas

BALMER 100% BRASILEIRA
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Representante

Todos os direitos reservados. A BALMER reserva-se no direito de alterar caracteristicas dos equipamentos sem prévio aviso. Imagens meramente ilustrativas.



