BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

LINHA VULCANO

Vulcano FlexMIG 510i  cod 30179562

DC, COM PROGRAMAS SINERGICOS.

industrial de 390A @ 100% (10 min);

- Processo TIG DC Lift Arc;

roletes;

Aplicacio: - Cooler opcional (Cod. 30297016).

Industria pesada, Instalacao de tubulacoes,
petroquimica, fabricacdo automotiva,
indUstria agricola, indUstria naval entre
outros.

Acessorios inclusos:

Garra negativa, cabo de solda com 2 metros,
engate rapido 13mm e mangueira de gés.

FONTE DE SOLDAGEM INVERSORA MIG/MAG, ELETRODO REVESTIDO E TIG

- Alta poténcia, propicia a soldagem continua com ciclo de trabalho

- Programas para soldagem MIG/MAG, com arames sélidos ou tubulares
protegidos de acgo, aco inoxidavel, aluminio e outros;

- 9 posi¢Ges de memoria para armazenamento de JOBs;

- Modos de soldagem MIG 2 passos, 4 passos;

- Processo Eletrodo Revestido, Anti Stick, Arc Force e Hot Start;

- Cabos de conexdo entre maquina e cabegote disponiveis de 2 m até 20 m;
- Cabecote alimentador de arame externo, com motor tracionador de 4

- Suporte de arame com capa pldstica para prote¢do do rolo de arame;

- Velocidade de alimentagdo do arame de 1,5 a 22 m/min;

- Equipamento em conformidade com a Norma Brasileira NBR IEC 60974-1;
- Para ligagdo em redes trifasicas 220/380/440V 50/60 Hz:
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ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

% VULCANO

Tensé&o de entrada Hz (V) +10%
Frequéncia (Hz)

Corrente nominal de entrada leff (A)

MIG
Corrente maxima de entrada (A)
e Corrente nominal de entrada leff (A)
Corrente maxima de entrada (A)
Corrente nominal de entrada leff (A)
ELETRODO

Corrente maxima de entrada (A)
Ajuste de corrente (A)

Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min
Tensao a vazio (V)

Tensé&o reduzida Ur1 (V)

Tenséo reduzida Ur2 com VRD ativo (V)
Refrigeragéo

Grau de protegao (classe)

Classe de isolagédo

Norma

Dimensdes (CxLxA) (mm)

Peso sem cabegote (Kg)

Velocidade (m/min)
Corrente (A)

Poténcia (W)

Numero de Roldanas
Classe de protecédo
Dimensdes (CxLxA) (mm)
Peso (Kg)

DADOS TECNICOS

3 x220

50,3
65
40,6
52,4
51,6
66,6

70

3 x 380 3x440
50 ou 60
33,7 29,1
43,5 37,6
27,2 23,5
35,1 30,3
34,1 29,4
44 38
20 a 500
500 @ 60
390 @ 100
78 90
60
24
Forgada
IP 23
F

NBR IEC 60974-1

570 x 320 x 540 (sem cabecote)

OBS.: Caracteristicas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso.
Valido para até 1.000 metros de altitude e umidade relativa do ar até 70%

43

Caracteristicas do Alimentador de arame

1,5a22
845
65
4
IP 23
600 x 280 x 450
16,8

As marcas SCOMES® e Microchip® e seus respectivos logotipos sao marcas registradas de Soc Costruzione Materiali Elettronici e
Strumentazione sl scom.es - Castiglione d'adda, Lodi - Italy e Microchip Technology Inc. - Chandler, Arizona — USA, respectivamente.
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Representante

Todos os direitos reservados. A BALMER reserva-se no direito de alterar caracteristicas dos equipamentos sem prévio aviso. Imagens meramente ilustrativas.
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