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TRADIGAO EM SOLDA
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FRICKE SOLDAS LTDA,

proprietdria da marca

BALMER e parte integran-

te do grupo FRICKE - 51 anos, atualmente

uma das maiores fabricantes de equipamen-

tos e produtos para soldagem da américa latina,

iniciou suas atividades em 1976 na cidade de ljui no

Rio Grande do Sul, tendo como seu fundador o sr.

Theodorico Fricke, um empreendedor por natureza. Ele

definiu como padrao de qualidade projetar, fabricar e
entregar aos clientes produtos e servicos diferenciados.

Com uma area fabril de 15.000 m* e um grupo de
profissionais altamente qualificados, a BALMER projeta e
fabrica equipamentos com alta qualidade e robustez e sao
atualizados constantemente com uma excelente relacao
custo-beneficio,

Tornou-se reconhecida por satisfazer as necessidades
dos clientes com qualidade, inovagio e competitividade,
agregando ainda mais valor as suas atividades. A BALMER
esta sempre comprometida com a realizacdo das pessoas e
o desenvolvimento sustentavel da sociedade.



As melhores solugées em soldagem. ’B BALMER®

TRADICAOD EM SOLDA

Tecnologia em soldagem com qualidade
reconhecida em toda a América do Sul.

R

BALMER, uma empresa do grupo FRICKE - 51 anos, teve seu inicio em 1976, com muitos desafios

pela frente, desde a dificuldade de acesso aos recursos e de espaco fisico para manufatura.

Tudo dependia exclusivamente da criatividade, coragem e engajamento de seus fundadores empre-
endedores. Apés muitos anos de trabalho e investimento nas pessoas e na tecnologia, a BALMER atualmen-
te conta comum parque fabril de 15.000 m? de drea construida e mais de 100 colaboradores, entre os quais,
engenheiros de desenvolvimento extremamente inovadores e especializados em desenvolver equipamen-
tos de soldagem com alta tecnologia e em conformidade com as mais severas e avancadas normas.

Os equipamentos fabricados pela BALMER contam, além de sua garantia de exceléncia, comuma rede
de assisténcias técnicas distribuidas em mais de 300 pontos no Brasil e no exterior.
A (nica empresada América do Sul a projetar e produzir maguinas inversoras.

Visao
- Ser a empresa fabricante e comercial de produtos para o segmento de soldagem e corte mais
rentavel do mercado mundial,

Valores

- Proporcionar aos clientes, fornecedores, colaboradores e acionista a satisfacao esperada.
- Ter em seu grupo de colaboradores pessoas comprometidas e realizadas.

- Atingir a exceléncia na qualidade em tudo que faz.

- Estabelecer relacionamento baseado na ética.

- Trabalhar para o crescimento e rentabilidade do negécio.

- Compartilhar os resultados com quem ajuda a produzi-los

Tecnologia e inovacgao sao a nossa marca ha 45 anos.

BALMER 100




Controle de Qualidade ’B BAI.MER®

TRADICAO EM SOLDA

Nossos equipamentos sao projetados em conformidade com
a norma IEC 60974-1, enfrentando testes rigorosos, simulando I EC
as mais adversas condic¢ées de trabalho. Além disso, a BALMER —p
tem sua organizacao certificada pela norma ISO 9001:2015.

i

Teste de po Teste IP (grau de protecao)

Avalia o grau de poluicdo a qual os equipamentos podem A partir do padrao internacional definido pela Comisséo
estar expostos, com um fluxo constante de pé de diver- Eletrotécnica Internacional (IEC), avalia o equipamento
sas caracteristicas fisicas e quimicas. contra a entrada de poeira e agua.

Teste de ciclo de trabalho Teste de icamento e queda
Expde o equipamento em regime extremo de soldagem Simula situactes de icamento e queda acidental do
para avaliar suaperformance em temperatura ambiente equipamento em condicdes normais de uso.

elevada (40°C).
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TRADICAO EM SOLDA Paré uma sold/pérfelta'

LINHA VULCANO

FINAME

N® 3731718

Inverter 310 cod. 30299007

FONTE INVERSORA PARA ELETRODO REVESTIDO E TIG - DC (LIFT ARC)

- Alta poténcia e ciclo de trabalho de 300 A @ 50%.

- Estabilidade surpreendente de arco com todos os tipos de eletrodos.
- Tamanho e peso reduzidos, maxima portabilidade.

- Baixo consumo de energia.

- Altissima durabilidade e robustez.

- Perfeita para os mais exigentes profissionais.

- Protecao automatica contra sobretensao, sobrecorrente e sobretemperatura.
- ARC-FORCE e HOT-START regulaveis.

- Anti-Stick.

- Lift ARC.

- Compativel com gerador de energia.

- Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1.

Aplicacéo:
Manutfencéo em geral, obras, estruturas - Pode ser ligada em redes trifasicas de 220/380/440 V.
metalicas, naval. - Projetada e fabricada no Brasil.

Acessdrios inclusos:
Porta eletrodo, garra negativa, cabos de solda
em cobre com engates rapidos de 13 mm
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DADOS TECNICOS
Tenséo de Entrada (V) 3~220 3~ 380 3~440
Processo TIG ER TIG ER TIG ER
Corrente nominal de entrada 15 20 g 12 8 "
leff {A)
Corrente maxima de entrada 2 2 14 22 12 18
Imnan (A)
Poténcia nominal (KVA) 58 T 6 7.9 6,1 =
Poténcia Maxima (KVA) 84 13 93 145 92 =
== Ciclo de trabalho (40°C 10min) 300A @ 50%
©- _:; 5 ,_{_.,__.m Ll il Ciclo de trabalho (40°C 10min) 210A @ 100%
Q (@ Vulcano Inverter 310 () ‘ Tenséo a vazio (V) 60/ 24 (VRD)
Corrente de solda (A) 5~300
Eficiéncia (%) 280
Fator de Poténcia 09
Diametro do eletrodo (mm) 25,32.40,50,60
Tipo de eletrodo 6010, 6011, 6013, 7018, slc.
Peso (Kg) 218
Dimensdes (mm) 535=235=435
Grau de protegio 1P235
Norma IEC 60 974-1: 2017
Classe de isolagao F
Ventilagio Forgada

OBS.: Caracieristicas técnicas dos equiparmentos podem ser alteradas sem prévio aviso,
Vilido para até 1.000 metras de aliitude & umidade relativa do ar até 70%.

A BALMER utiliza:

Microchip® Lateast Generation

o
Microcontrolled ' Inflneon Infineon® KGBT

As marcas Infinion® e Microchip® e seus respectives legetipes sie marcas registradas de Infineon Technologies
AG — Munich, Bayem - Germany & Micrechip Technology Inc. - Chandler, Arizona - USA, respectivamente.

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

)
-

TochaTIG Eletrodo Revestido Varetas TIG Reguladores de gas  Camo de Transporte Mascara Engate rapido Cabode solda Mangueira de gés
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Aplicacao:
Manutengao em geral, obras, estruturas
metalicas, naval.

Acessérios inclusos:

Tocha TIGTTB, garra negativa, cabo de solda,
engate rapido 13mm e mangueira para gés.
Versédo refrigerada acompanha unidade de
refrigeracao.

BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

LINHA VULCANO

Vulcano TIG 300P AC/DC

Céd. 30179543 (220V) / 30179550 (220V Ref)
Cad. 30179544 (380V) / 30179551 (380V Ref)

FONTE INVERSORA PARA TIG AC/DC E ELETRODOS REVESTIDOS

- Alta poténcia, ideal para a soldagem do aluminio com 315A @ 60%

- Gabinete reforcado, com pintura eletrostatica a pé

- Tamanho e peso reduzidos, 50% menor que de maquinas convencionais de
mesma poténcia

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais

- Altissima durabilidade e robustez

- Corrente de saida com ajuste continuo

- Placa de controle com todas funcionalidades que o soldador precisa

- Alta Frequéncia, Arco Pulsado e Ajuste do balanco da onda AC

- Display digital de corrente de solda

- Protecdo automatica contra sobre tensao, sobrecorrente e sobre temperatura

- Ventilagao forgada

- Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1

- Versoes para ligagao em redes trifasicas 220V ou 380V.

~ o -—
é 220V INOX A AL
& 380V ALUMINIO i
S.i p—
ni‘g:“ TEKI?TM?D[.; SO INDUSTRIAL SARRCIBAR 'Fﬂﬂig[%io :lnlfs}i' \Ig. :{.PUIE? \l:[ ARCO PULSADO BALANCO AC
<Y 1 3 | A
e /_’ ANAA e & v
REFR|GERAGAD SENSOR DE PROTECAQ DE PROTECAO DE
%%Tg]%i ?‘5““" DE GARANTIA TEMPERATURA SOBR[{EEEREHT[ SGBRH";EHSIO
“Opcional



DADOS TECNICOS

Ignigdo de arco

Ciclo de trabalho (A @ %) 40° C 10 min
Ciclo de trabalho (A @ %) 40° C 10 min  220A@100%

Processo TIG ELETRODO
Tensao de Entrada (V) 3~ 380 V£10%
Frequéncia (Hz) 50/60

Corrente de entrada eficaz [1eff (A) 123 148
Corrente de entrada maxima Imax (A) 15,9 17.8
Ajuste de corrente (A) 5-315 5-270
Tensio a vazio (V) 50 50

315A@E0% 270A@70%
220A@100% 210A100%

alta frequéncia

Fraquéncia de saida AC (Hz) 252250
Efeito de limpeza (Balango AC) (%) 15a 50
Tempo de rampa de decida (s) 0-10
Tempo de rampa de subida (s) 0-10
Pré gas (s) 0-10
Pds gas (s) 0-10
Frequéncia de Pulso (Hz) 05-100
Razio de Pulso (%) 5-100
Controle remoto sim
Classe de isolagao F
Grau de protecao P23
Peso (kg) 23
Dimensdes (CxLXA mm) 530x250x400

OBS.: Caracteristicas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso.
Vilido para até 1.000 metros de allitude e umidade relativa do ar até 70%.

A BALMER utiliza:

& e

N Lateast Generation
Fujitsu® Microcontrolled Infineon® IGET

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS: s R T T T R

| N

Tacha TIG Varetas INOX Vareta Aluminie Eletrodo Revestide Reguladeoresde gas  Carro de Transporte Mascaras Engate rapide Cabo de solda Porta Eletrede
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LINHA VULCANO

FINAME

N°: 3570183

MIG 365 cod. 30083003

FONTE CONVENCIOAL MIG/MAG e ARAME TUBULAR

- Poténcia e ciclo de trabalho industrial de 360 A @ 35%

- 20 regulagens de tenséo de saida

- Com alimentador de arame externo com 4 roldanas (0,8 a 2,4 mm)

- Gabinete reforcado IP23, com pintura eletrostatica a pd

- Transformador trifasico comisolamento reforgado

- Retificador a diodo importado da Italia

- Protegao térmica nos principais componentes

- Ventilagao for¢ada sob demanda

- Placa de controle microprocessada com todas funcionalidades que o
Aplicagzo: ) o . soldador precisa

Estruturas metalicas e inddstria metaldrgi- - Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1
o - Para ligacio em redes trifasicas 220/380V

- Projetada e fabricada no Brasil

Acessoérios inclusos:

Porta-cilindro, corrente de seguranca,
mangueira de gas, garra negativa, cabo de
solda, engate rapido 13mm.

-
360 00
SOEl lﬁ 220V Aﬂ% > N b
£ 380V o + oo 1
TRANSFORMADOR MIG/NAGE TENSAD DE «ICLODE Até18Kg TRACOUADOR
RETIFICADOR ARAME TUBULAR ENTRADA TRABALHO USOINDUSTRIAL ARAMES BURNBACK LETES 1;49.15505 PONTEAMENTO
| =
- . - ..
ANO
INSERCAD DE 2"”‘ ks GENERATOR
INTERMITENCIA wn@.u:&ﬁs ARAME A FRID sﬂ_guuu VEIS FRIENDLY DE GARANTIA nmmrum DUST PROTECT
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MIG 365

DADOS TECNICOS
5 8 W3 BALMER
i ’ B Tens#o de Entrada (V)
N Frequéncia (Hz)

o
h
&

e
@)

Poténcia Maxima (kKVA)
Poténcia Nominal (KVA)
Corrente Maxima (A)
Gorrente Nominal (A)
Fator de Poténcia (cos @)

Tensdo a Vazio (V)

Tens#io de Trabalho (V)
Regulagem de Tensdo (tipo)
Posigbes da chave de tansdo (N%)
Faixa de Comrente (A)

Ciclo de trabalho (A@%) - 40° C
Ciclo de trabalho (A@%) - 40° C
Classe de isolagdo Térmica (tipo)
Tipo de fonte

Transformador de Poténcia

Grau de Protecao (classe)
Protegao Térmica

Ventilagao (tipo)

Norma

Peso (kg)

Dimensées (C x L x A) (mm)

A BALMER utiliza:

T 0= () SCOMES

A
Wordwide rectifier leader provider

Microchip® Microcontrolled

Primario
3x 220/ 380
50 ou B0
18
12
47127
3718
0,80
Secundario
16,52 43,6
15,5a34
Tape
20
45 a 360
360@35
220@100
H
Tensao constante
Nucleo em ago silicio com bobinas em aluminio e cobre
1821
Sim
Forgada
IEC 60974 — 1
141
950 x 430 x 1250 (com cabegote)

OBS.; Caracterlsficas tenicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso,
Valido para até 1.000 metros de altitude & umidade relativa do ar alé T0%.

Tranformador reforcado

As marcas SCOMES® & Microchip® e seus respectivos kagotipos sho marcas registradas de Soc Costruzicne Materiali Elettronici e
Strumentazione sil 5.c0.m.e.3 - Castighone dadda, Lodi - Italy e Microchip Technology Inc. - Chancller, Arizona - USA, respectivamente.

\

Tochas MIG Arame MIG

Reguladeores de gas Economizador de gas Mascaras Engate rapido

Cabo de solda

Cabo comando MIG  Fluxémetro manual  Roletes de tragao




j s@c}a perfeita!
y

TRADICAO EM SOLDA

){ BALMER" _ o s

LINHA VULCANO

MIG 452 e 462 cod.30087117/30087126

FONTE CONVENCIOAL MIG/MAG e ARAME TUBULAR

- Poténcia e ciclo de trabalho industrial de 400 A @ 60%

- Indutancia de saida de dois niveis garante 6tima estabilidade tanto com
mistura de gases ou CO2 puro

- 30 regulagens de tensao de saida

- Versdes com alimentador de arame interno ou externo

- Alimentador de arame com 4 roldanas (0,8 a 2,4 mm)

- Gabinete reforcado IP23, com pintura eletrostaticaa po

- Transformador trifasico com enrolamentos em cobre

- Retificador a diodo importado da I télia

- Protecao térmica nos principais componentes

- Ventilagao for¢ada sob demanda

- Placa de controle microprocessada com todas funcionalidades que o

Aplicag3o: soldador precisa
Estruturas metalicas, industria naval, - Display digital de corrente e tensao de solda com certificacdo do INMETRO
hidroelétricas. - Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1

- Versoes para ligacdo em redes trifasicas 220/380V ou 220/380/440V
Acessdrios inclusos: (c6d. 30087127)
Porta-cilindro, corrente de seguranga, - Projetada e fabricada no Brasil

mangueira de gas, garra negativa, cabo de
solda, engate rapido 13mm.

220V boo - |

380V A
~ | B A | 8
Até18Kg

w _t_‘T_ . 8 & @
t 00 it

—
TRANSFORMADOR MIG/MAGE TENSAO DE a0 pe TRACIONADOR
RETIFICADOR ARAME TUBULAR ENTRADA TRABALHO USO INDUSTRIAL ARAMES BURNBACK 4ROLETES 24 PASS0S PONTEAMENTO
o]
30TENSOES ANOS
INSERCAD DE DE SAl GENERATOR SENSOR DE
INTERMITENCIA PURGA DE GAS ARAMEAFRIO SELEEIONANELS FRIENDLY DEGARANTIA TEMPERATURA DUST PROTECT
“Opcioaal



VULCANO

== DADOS TECNICOS
MIG 452 .EBMME" Primario
Tensdc de Enfrada (V) 3~220/ 380 /440 %
Frequéncia (Hz) 50 ou 60 §
Poténcia Maxima (kKVA) 18 g
Poténcia Nominal (kVA) 12 I
Corrente Maxima (A) 47127 é
Corrente Nominal (A) 31/18 g
Fator de Poténcia (cos @) 0,80
Secundario
Tensao a Vazio (V) 1652436
Tensé&o de Trabalho (V) 155a 34
Regulagem de Tens&o (tipo) Tape
Posigdes da chave de tenséo (N°) 30
Faixa de Comrente (A) 30 a 400
Ciclo de trabalho (A@%) — 680 Hz 40° C 10 min 400@60 | 300@100
Ciclo de trabalho (A@%) — 50 Hz 40° C 10 min 400@50 | 290@100
Classe de isolagao Térmica (tipo) H
Tipo de fonte Tensdo constante
Transformador de Poténcia Nucleo em aco silicio com bobinas em cobre
Grau de Protegao (classe) IP 21
Protegao Térmica Sim
Ventilagao (tipo) Forgada
Norma IEC 60974 -1
Peso (kg) 177
Dimensdes (C x L x A) (mm) 850 x 435 x 1180 (com cabegote)

DBS.: Caracteristicas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso.
Vilide para até 1.000 metros de altitude e umidade relativa do ar até 70%.

A BALMER utiliza:

MIG 462 SCOMES

Worldwide rectifier leader provider Micrachip® Microcantrolled Tranformadaor em cobre

WAL

As marcas SCOMES® & Microchip® e seus respectivos logotipos sdo marcas registradas de Soc Costruzione Materiali Elettronici e

ACESSC)RlOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS: Strumsentazione s 5.00.m.es - Castiglions 4'adda, Lodi - Italy & Microchip Technology Inc. - Chandler, Arizons - LISA, respectivaments.

i ¢ B

Tachas MIG Arame MIG Reguladores de gas Economizador de gés Méscaras Engate rapido Cabodesolda  Cabo comandoMIG Fluxémetro manual  Roletes de tragio
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LINHA VULCANO

FINAME

N®: 3760389

MIG 500i cod. 30087109

FONTE INVERSORA MIG/MAC e ARAME TUBULAR

- Alta poténcia e ciclo de trabalho industrial de 500 A @ 60%

- Estabilidade surpreendente de arco com ajuste eletrénico de indutancia
de saida

- Alimentador de arame externo com 4 roldanas (0,8 a 2,4 mm)

- Gabinete reforcado IP 23 5, com pintura eletrostatica a po

- Tamanho e peso reduzidos, 60% menor que de maquinas convencionais
de mesma poténcia

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas
convencionais

- Altissima durabilidade e robustez

- Tensédo de saida com ajuste continuo no alimentador de arame externo

- Placa de controle com todas funcionalidades que o soldador precisa

Aplicacdo: - Protecdo automatica contra sobre tenséo, sobrecorrente e sobre

Estruturas metalicas, industria naval, hidro- temperatura.

elétricas. - Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1

- Pode ser ligada em redes trifasicas de 380 V.

- Fabricada no Brasil

Acessorios inclusos:
Garra negativa, cabo de solda, engate rapido
13mm e mangueira de gas.

i3 Y4 N _ hYd N Y
| G| ssov | o LH S
L a40v . TN [TaT J
" &18K 3. RIUSTE AIUSTE I o I
MIG/MAG E TENSAQ DE At g 1710 OF Oapp ELETRONICO DE CORRENTE
INVERSOR kaETUBlILﬂRj L ENTRADA >, \I.ISOIHDUSTMMJJ \_ ARAMES L TRABALHO L P - \DE”D“' "Ul) \_"N‘l“"ﬂml/l N 2/4 TOQUES P, PURGA DE GAS
'8 I N B AL AYd N SRS R N ™
oo ﬁ rp23s| &1 | 1 g | A® | v® @
INSEI![(M DE CARRO DE (CLASSE DE GENERATOR ANG SENSOR DE PROTECAD DE PROTECAD DE
\_ ARAME AFRID N mnuspo«rg-J \_ PROTECAD J s FRIENDLY . \ IDE GARANTIA J kIEMP"'RJ\TUM/ \_SOBR{{OHRENT[] k SOBRETENSAD / ki}l.lﬂ'l‘ltﬂl‘[ﬂ /
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ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

DADOS TECNICOS

Tensdo de Entrada (V)
Frequéncia (Hz)
Paoténcia Nominal (KVA)
Cormrente Nominal (A)
Corrente Maxima (A)

Fator de Poténcia (cos )

Tensao maxima a Vazio (V)

Tenséo de Trabalho (V)

Regulagem de Tens&o

Faixa de Corrente (A)

Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10 min
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10 min
Classe de isolagéo Térmica

Tipo de fonte

Grau de Protegdo

Protegdo Térmica

Ventilagao

Norma

Peso da Maquina (kg)

Dimensdes da Maquina (C x L x A) (mm)

Primario
3x 380
50160
22

442
09

Secundario
76
17 a 39
Potenciémetro
50 a 500
500@60
390@100
F
Tenséo constante
IP238
Sim
For¢ada
IEC 60974 -1
53 slcabegote
550 x 330 x 550 {sem cabegote)

Caracteristicas do Alimentador

Velocidade {m/min)

Modelo (padrao)

Cabecote de Alimenta¢do
MNumero de Roletes de Arraste
Diametros de Arames (mm)
Conexso Tipo Euro Conector

OBS.. Caracteristicas técnicas dos i tos podem ser

15a18
Dv-28
Externo
4
1,0/1,2/16/24

Sim

Sefmn prévio aviso.

Valido para até 1.000 metros de atttude e umidade relativa do ar até 70%.

A BALMER utiliza:

«#=y  (nfineon

r = High power Infinion® IGBT

A marca Infinion® e seu respective logotipo sdo marcas registradas de Infineon Technologies AG - Munich, Bayern — Germany.

\

Tocha MIG Arame MIG

Reguladores de gas  Camo de transporte

Mascaras Engate rdp. macho

Cabo de solda

Cabo Comando MIG Economizadordegis Rolete de arame




BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

LINHA VULCANO

FINAME

N®: 3761975

MIG 2561 cod 30087123

FONTE INVERSORA MIG/MAG e ARAME TUBULAR

- Poténcia ideal para o trabalho com arames de até 1.0 mm e ciclo de trabalho
de 250 A @ 60%

- Estabilidade de arco surpreendente

- Alimentador de arame interno com 2 roldanas (0,8 a 1,0 mm)

- Gabinete reforcado IP23, com pintura eletrostatica a pé

- Tamanho e peso reduzidos, 50% menor que de maquinas convencionais de
mesma poténcia

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais

- Altissima durabilidade e robustez

- Tensdo de saida com ajuste continuo

- Placa de controle microprocessada com todas funcionalidades que o
soldador precisa

- Display digital de corrente e tensao de solda

L - Protecdo automatica contra sobre tensao, sobrecorrente e sobre

Aplicacao: ] temperatura

Pantenga0, oflglnas de velculos, - Ventilagao forgada sob demanda

estruturas metalicas ' P

- Compativel com gerador de energia

Acessérios inclusos: - Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1

Garra negativa, cabo de solda, - Pode ser ligada em redes trifasicas de 220V a 440V, com sele¢ao automatica.

Engate rapido 13mm, mangueira de gas - Projetada e fabricada no Brasil
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DADOS TECNICOS

- Primario Vuleano MIG 256i
="t S Tensdo de Entrada (V) 3~220 3~380 3~ 440
Eg { Frequéncia (Hz) 50/60
e Paténcia Nominal (kVA) 42 4 42
Poténcia Maxima (KVA) 79 76 7.8
Corrente Nominal (A) 1" 6 55
Corrente Maxima (A) 20,5 11,5 10,2
Fator de Potencia (cos &) 0,96
Secunddrio
Tensdio maxima a vazio (V) 52 45 52
TensZo de trabalho (V) 12-27 12-27 12-27
Regulagem de tensao Potencidmetro
N AT Faixa de corrente (A) 40 - 250 40 =250 40 =250
.. - Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10 min 250@60 250@60 250@60
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10 min 195@ 100 195@100 195@100
Classe de isclagao Térmica F
Tipo de fonte Tensao Constante
Grau de protegao IP238
Protegdo térmica Sim
Ventilagdo Forgada Sim
MNorma IEC 60974-1
Peso da maquina (kg) 30
Dimensdes da maquina (C x L x A) (mm) 580 x 300 x 650

Recursos especiais

Display digital indicador de Tens#o ,Display digital indicador de Corrente, Pré visualizagdo da Velocidade
de arame, Pré visualizagao da Corrente de solda, Hold (altimo valor de Tens&o e Corrente), Informagéo
da Tens&o da rede elétrica e Informagdo de erros e falhas

OBS.. Caracleristicas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso,
Viilido para até 1.000 metros de altitude e umidade relativa do ar até 70%.

A BALMER utiliza:

Lateast Generation

inﬁnegn_ Infineon® IGET

Microchip®
Microcontrolled

Asmarcas Infinion® e Microchip® e seus respectivos logolipos sdo marcas registradas de Infineon Technologies
AG - Munich, Bayem - Germany e Microchip Technology Inc. - Chandler, Arizona - USA, respectivamente.

\ ' J;’ . %e

Tachas MIG Arame MIG Reguladores degas  Engate rapido Mascaras Cabo de solda Mangueira degas  Roletes de tragdo  Economizador de Gas

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:
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Aplicagao:

BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

ELETRODO

Manutencao, oficinas de veiculos,

estruturas metalicas

Acessdrios inclusos:

Garra negativa, cabo de solda,
engate rapido 13mm, mangueira de gas

FINAME

N 3739360

)" e
m completa!

LINHA VULCANO

FlexMIG 260i cod 30087122

FONTE INVERSORA MULTIPROCESSOS PARA MIG/MAG, ARAME TUBULAR,

TIG DC E MMA.

- Poténcia ideal para o trabalho com arames de até 1.0 mm e ciclo de trabalho
de 250 A @ 60%;

- Estabilidade de arco surpreendente com ajuste eletrénico de induténcia de
saida;

- Alimentador de arame interno com 2 roldanas (0,8 a 1,0 mm);

- Gabinete reforcado IP 23 S, com pintura eletrostatica a po;

- Tamanho e peso reduzidos, 50% menor que de maquinas convencionais de
mesma poténcia;

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais;

- Altissima durabilidade e robustez;

- Tensao de saida com ajuste continuo;

- Placa de controle microprocessada com todas funcionalidades que o soldador
precisa;

- Displays digitais com informagdes de corrente ( A ), Velocidade de arame,
Tensédo (V)eTempodesolda(s);

- Identificacdo de erros e falhas;

- Protecao automaética contra sobretensao, sobrecorrente e sobretemperatura

- Ventilagio for¢ada sob demanda;

- Compativel com gerador de energia;

- Equipamento em conformidade com a horma Europeia EN 60974-1;

- Pode ser ligada em redes monofasicas e trifasicas de220V a 440V, com
selecdo automatica;

- Projetada e fabricada no Brasil
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DADOS TECNICOS

Parimetras Vulcano FLEX MIG 260i
Tensao de entrada (V) 1x220 1x380 1x440 3x220 3x380  3x440
Frequéncia (Hz) 50/60

Corrente nominal de

iy . 22 19 20,7 125 105

Corrente maxima de .

b 298 26 %5 165 135
ELETRODO ﬁi‘;s‘e decorente 454150 40a240 40a 250

Ciclo de trabalho

(A@%) 40° C 10 min S 240@60 240@80 250@60 250@60 250@60

Ciclo de trabalho
(A@%) 40° C 10 min
Corrente nominal de

entrada leff (A) 40° C 211 17.3 19 125 10

185@100 185@100 195@100 195@100 195@100

. 26
Corrente maxima de -
enirada.(A) 294 24 245 16 12,6
MIG Ajuste de tensda (V) 12a225 12a27
Ciclo de trabalho
(A@®) 40°C 10min 0 250@B0  250@60  250@60  250@60  250@60
Ciclo de trabalho
(A@%) 40° C. 10 min 195@100 195@100 195@100 195@100  195@100
Corrente nominal de
entrada leff (A) 235 185 16 14 10 8
Corrente maxima de
entrada (A) 33,5 255 21,8 19,5 13,5 "
TIG s e SO eMER g e 540 10 a 280

(A)
:‘:Aug%:}e L 240@60  280@60  280@60  280@60  280@60  280@60
ag,}:)e trabaho 185@100 195@100 195@100 195@100 195@100  195@100

Tensao a vazio (V) 52 45 52 52 45 52

Refrigeracao Forgada

Classe de protegéo 1P23s

Classe de isolagao F

Dimensées (CxLxA) (mm) 580x300x650

Peso (Kg) 30

OBS5.: Caracteristicas técnicas dos eqL ',. podem ser sem prevlo avisa.

Vélido para até 1.000 mefros de alfitude e umidade refativa do ar até 70%.

A BALMER wtiliza:

Lateast Generation

inﬁ neon Infinecn® IGBT

Microchip®
Microcontrolled

As marcas Infinion® e Microchip® e seus respectivos | SA0 MACAs regi de Infineon Technolog!
AG = Munich, Bayemn - Germany & Microchip Technology Inc. - Chandler. Arizona - USA, respectivamente.

N\ L 4

Tochas MIG Tocha TIG Porta Eletrodo Arame MIG Eletrodo Revestido Reguladores de géas Mascaras Engate rapido Cabo de solda Mangueira de gas

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

i
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7] BALMER"®

TRADICAO EM SOLDA

LINHA VULCANO

FlexMIG 350i cod.30087125

FONTE INVERSORA MULTIPROCESSOS PARA MIG/MAC, ARAME TUBULAR,
TIG DC E MMA.

- Poténcia ideal para o trabalho com arames de até 1.2mm e ciclo de trabalho
de 350 A @ 50%;

- Estabilidade de arco surpreendente com ajuste eletrénico de induténcia de
saida;

- Alimentador de arame interno com 2 roldanas (0,8 a 1,2 mm);

- Gabinete reforcado IP 23 S, com pintura eletrostatica a pg;

- Tamanho e peso reduzidos, 50% menor que de magquinas convencionais de
mesma poténcia;

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais;

- Altissima durabilidade e robustez;

- Tenséo de saida com ajuste continuo;

- Placa de controle microprocessada com todas funcionalidades que o soldador
precisa;

- Displays digitais com informages de corrente ( A), Velocidade de arame,
Tensao (V) e Tempode solda(s);

- Identificacdo de erros e falhas;

- Protecéo automatica contra sobretenséo, sobrecorrente e sobretemperatura

- Ventilacéo for¢cada sob demanda;

Aplicacio: 3 )
Manutencio, oficinas de veiculos, - Compativel com gerador de energia;
estruturas metalicas - Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1;
- Pode ser ligada em redes monofasicas e trifasicas de220V a 440V, com
Acessorios inclusos: selecao automatica;
Garra negativa, cabo de solda, - Projetada e fabricada no Brasil

engate rapido 13mm, mangueira de gas
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DADOS TECNICOS

Parametros Vulcano FLEX MIG 350
Tensao de entrada S0/60 Hz (V) 3x220 3 x 380 3% 440
Corrente nominal de entrada Ieff (A) 19 1 95
Corrente maxima de entrada (&) ar 19 18
MG Ajuste de comrente de solda (A) a3l 9a 350 Sa3in
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 350 @ 40 350 @ 40 350 @ 40
Ciclo de trabalho (A@*%) 40°C 10min 220 @ 100 220 @ 100 220 @ 100
Caorrente nominal de entrada Ieff (A) 14 8 T
Corrente maxima de entrada (A) 29 16 15
TIG Ajuste de correnle de solda (A) 5a3s0 9a 350 5a3sn
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 350 @ 40 350 @ 40 350 @40
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 220 @ 100 220 @ 100 220 @ 100
Corrente nominal de entrada leff (A) 20 12 10
Corrente maxima de entrada (A) 38 20 19
ELETRODO Ajusle de corrente de solda (A) 5a 350 5a 350 5a 350
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 3B @40 350 @ 40 35 @40
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 213 @ 100 220 @ 100 215 @ 100
Classe de protegao IP235
Norma IEC 60974-1
Dimensdes (CxLxA) (mm) 580x300x650
Peso (kg) 30

0BS.: Caracteristicas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso.
‘Valido para até 1.000 metros de altitude & umidade relativa do ar até 70%.

A BALMER utiliza:

Microchip® Lateast Generation

Microcontrolled ' in ﬁn eon Infineon*IGET

As marcas Infinion® e Microchip® e seus respectivos logotipos sdo marcas reg das de Infinecn Ted
AG = Munich, Bayern - Germany e Microchip Technology Inc. - Chandler, Arizana - USA, respectivamente.

. s

Tochas MIG Tocha TIG Porta Eletrodo Arame MIG Eletrodo Revestido Reguladores de gas Mascaras Engate rapido Cabo de solda Mangueira de gas

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:




7] BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

LINHA VULCANO

Vulcano FlexPULSE 500i csd.30179545

FONTE DE SOLDAGEM INVERSORA MIG/MAG, MIG PULSADO, MIG DUPLO
PULSO, ELETRODO REVESTIDO E TIG DC, COM PROGRAMAS SINERGICOS.

- Alta poténcia, propicia a soldagem continua com ciclo de trabalho industrial:
500A @ 60%; 400 A @ 100% (10 min)

- Programas para soldagem MIG/MAG, MIG Pulsado e Duplo Pulso com arames
solidos ou tubulares protegidos de ago, ago inoxidével, aluminio e outros.

- Parametros configuraveis para soldagem MIG Duplo Pulso, como amplitude,
largura e frequéncia de pulso

- 100 posi¢bes de memoria para armazenamento de JOBs

- Partida lenta configuravel da alimentagdo do arame MIG/MAG

- Modos de soldagem MIG 2 passos, 4 passos e 4 passos especiais

- Controle de tenséo e corrente inicial e de corrente e tenséo de cratera na
soldagem MIG/MAG

- Controle integrado para tochas do tipo “Spool Gun” e “Push-Pull”

- Processo Eletrodo Revestido com “VRD” - dispositivo de reducéo de tenséo de

Aplicag3o: saida, Anti Stick, Arc Force e Hot Start
Industria pesada, instalacGes de tubulacbes, - Processo TIG DC com controle de gatilho 2T /4T, rampa de descida, pré e pés gas
petroquimica, fabricacao automotiva, - Cabos de conexio entre maquina e cabecote disponiveis de 2 m até 20 m

industria agricola, inddstria naval entre

; - Cabecote alimentador de arame externo, com motor tracionador de 4 roletes.
outros.

- Suporte de arame com capa plastica para protecdo dorolo de arame

Acessérios inclusos: - Velocidade de alimentagdo do arame de 1,5 a 20 m/min

Garra negativa, cabo de solda, engate rapido - Equipamento em conformidade com anorma Europeia EN 60974-1
13mm e mangueira para gés. - Paraligagao em redes trifasicas 380V/440V 50/60 Hz.
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DADOS TECNICOS

Tensdo de Entrada (V) selegdo automatica 3 x3680 £ 10% 3 x440 £ 10%
Frequéncia (Hz) S0/60
Corrente nominal de entrada leff (A) 36 3
Corrente maxima de entrada (A) 47 40
Ajuste de corrente (A) 10.a 500
Ciclo de trabalho (A@%) 500@60%
ELETRODO  Ciclo de trabalhe (A@%) 400@100%
Tensdo a Vazio (V) - VRD 14
Arcforce ajustavel Sim
Hotstart Sim
Antistick Sim
Corrente nominal de entrada leff (4) 35 30
Corrente maxima de entrada (A) 45 39
Ajuste de tensdo (V) 15 a 500
e Ciclo de trabalho (A@%) 500@60%
Ciclo de trabalho (A@%) 400@100%
Tensdo a Vazio (V) 68
Bumn back Sim
Digmetro max. rolo de arame 300mm
Carrente nominal de entrada leff (A) 27 23
Caorrents maxima de entrada (A) r 32
Ajuste de corrente (A) 10 a 500
Tig Ciclo de trabalho (A@%) 500@60%
Ciclo de trabalho (A@%) 400@100%
| Tenséo a Vazio (V) 14
® Vulcano FLEX PULSE 500i & Lift Arc Sim
Rampa de descida Sim
Refrigeragao Forgada
Classe de proteg&o IP23s
Classe de isolagao F
Dimensdes (CxLxA) (mm) 605x240x445
Peso (Kg) 325

OBS . Caracterlsticas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso.
Valide para até 1.000 metros de alttude e umidade relativa do ar até 70%.

A BALMER utiliza:

' Cinfineon

Lateast Generation
Fujitsu® Microcontralled Infinecn® IGBT

A marca Toshiba® e seu respectiva logotips & marca registrada de Tashibia Electronic Devices & Storage Carporation

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS: Shibaura, Minato-Kus Tokys - Japan

2 ¢
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BALMER"®
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LINHA HIGH PULSE

HIGH PULSE 352K cod.30055024

FONTE DE SOLDAGEM INVERSORA 100 KHZ E CHAVEAMENTO SUAVE PARA
MIG/MAG, MIG PULSADO, MIG DUPLO PULSO, ELETRODO REVESTIDO E TIG DC,
COM PROGRAMAS SINERGICOS.

- 250 programas pré-instalados para soldagem MIG/MAG, MIG Pulsado
e Duplo Pulso com arames sélidos ou tubulares protegidos de ago, ago
inoxidavel, aluminio e outros

- Proporciona excelentes resultados com 6timo acabamento e alta produtividade

- Controle digital que permite o ajuste rapido dos parametros de soldagem

- 512 posi¢des de memdria para armazenamento de JOBs

- Conexdo via rede industrial CANBUS, FIELDBUS, PROFINET, DEVICENET para
comunicag¢ado com robds industriais ou dispositivos de automagao (opcional)

- Programagao livre de pontos de trabalho ou caracteristicas de soldagem através
de Software Prodok 32 (opcional)

- Sistema de monitoramento de parametros de soldagem “QMACs” (opcional)

- Modos de soldagem MIG 2 passos, 4 passos e 4 passos especiais

- Cabegote alimentador de arame interno, com motor tracionador de 4 roletes e
velocidade de alimentagdo de 1,5 a 25 m/min

Aplicacdo: - Conexao de tocha MIG/MAG tipo euro conector

Industria pesada, instalacoes de tubulacoes, - Sistema “TEDAC" para controle de energia e selecio de Jobs através da tocha
petroquimica, fabricacdo automotiva, (tocha opcional)

'“‘1"‘5“‘3 agricola, inddstrianaval entre - Alto ciclo de trabalho: 350A @ 40%; 250 A @ 100% (10 min)

outros.

- Protecao automatica contra sobre tensao, sobrecorrente e sobre temperatura

Acess6rlos inclusos: - Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1

Garra negativa, cabo de solda, engate rapido - Para ligagdo em redes trifasicas 220V/380V/440V 50/60 Hz
13mme manguefra de ga'sl # Fabricada na Alemanha.
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ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

DADOS TECNICOS

Tensao de entrada
Frequéncia (Hz)
Poténcia Nominal (KVA)
Corrente Nominal (A)

Comente Maxima (A)

Tenséo a vazio (V)

Tensdo de trabalho MIG (V)
Corrente de trabalho MIG / TIG
Ciclo de trabalho (40°C)
40% (10 min)

60% (10 min)

100%

Grau de protegdo

Classe de isolagao

Tipo de refrigeragéo
Frequéncia do Fulso
Capacidade de programas

Controle do arco elétrico

Fonte de soldagem

Modo de JOBs
Configuragdo do programa
no modo manual
Configuragéo do programa
no medo automatico

Teste de gas com temporizador

Velocidade (m/min.)

Modelo (padrio)

Cabegote de alimentagso
Nimero de roletes de arraste

BALMER

HighPULSE

Controla da energia de soldagem

A marca Infinion® e seu respective logotipo sdo marcas regi de Infineon Tech

A BALMER utiliza: .

«="  (Infineon

(:-_‘_'_ ~—" High power Infinion® IGET
Primario
3 x 220V/380V/440V / Fator de poténcia de 0,98
50/60
12,5
18
23
Secundario
57
15-315V
20 - 350A

350

280

250

IP 23
H
AF
Livremente programavel via ProDok32
Armazenamento de 512 Jobs de soldagem
Controle automatico da energia de soldagem
(altura do arco)
Inversora
512 JOBs disponiveis
Bitola de Arame, Matenal, Gas de Prote¢éo
através de uma biblioteca intema
Acesso via Interface digital (DeviceNat, ProfiBus.
CANBus...) ou configuragao via JOBs
Manual: Energia e Tensao no cabecote Manual:
Energia e Tensao no painel da fonte Manual:
via Sistema TEDAC® Automatico: via Interface
digital (DeviceNet, ProfiBus, CANBus...)
Manual: Painel da fonte e no alimentador Automatico:

via robé, na fonte e opcionalments no ROB DV-31/4

Caracteristicas do Alimentador

05a25
DV-27

Intemo
4

0OBS5.: Caracteristicas técnicas dos equipamenios podem ser alleradas sem prévio aviso.
Valdo para até 1.000 metros de altitude e umidade relativa do ar até T0%.

BALMER
HighPULSE

legies AG - Munich, Bayem - Germany.

%

Reguladores de gds  Carro de transporte Méscaras Engate rap. macho

Cabodesolda  CaboComandoMIG Economizador degds  Rolete de arame




7] BALMER®

TRADICAO EM SOLDA 3 ‘Para um corte perfeito!

LINHA VULCANO

Vulcano CUT 62 cuu: 30179542 220V Trif) e 30179541 380V Trif)

FONTE INVERSORA PARA CORTE A PLASMA

- Capacidade de corte ideal até 16 mm ou separacao até 30 mm, com ciclode
trabalho de 60 A @ 40%

- Otima performance em cortes continuo e perfurados

- Pode realizar goivagem

- Jato de plasma estavel e controlado eletronicamente

- Ignicdo do arco de corte pelo sistema de arco piloto

- Tamanho e peso reduzidos, 60% menor que de maquinas convencionais de
mesma poténcia

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais

- Altissima durabilidade e robustez

- Gabinete reforcado IP23, com pintura eletrostatica a pé

- Corrente de saida com ajuste continuo

- Filtro de 6leo e agua integrado (internamente)

Aplicacao:
Manutengao em geral, obras, estruturas
metalicas, naval.

Acessdrios inclusos: - Filtro coalescente

Tocha de corte a plasma, garra negativa, - Protecado automatica contra sobretensao, sobrecorrente e sobretemperatura
cabo de solda, engate rapido de 13 mm - Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1.

e filtro coalescente.
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% VULCANO

DADOS TECNICOS

Cap. de corte (Recomendada) 16 mm (5/8")
- Cap. de corte (Maxima/Separacdo) 30 mm (1.1/8")
B AL -
LIGADO SCBT  BCOTOCHAGAS CORTAMDO Primério
@1s 0.2 .ﬁ o— Tenséo de Entrada (V) 3~220%10% 3~380%10%
o o Frequéncia (Hz) 50/60
& CRERML - Poténcia nominal (kW) 8
50
0 Corrente maxima (A) M5 12
20 0 CURTEGRICE ?"
JBALMER mn?gm Vulcano CUT Pt
Tenssio a vazio (V) 268 300
Faixa de corrente (A) 20 a €0
B Ciclo de trabalho (A@%) - 40°C 10 min 80 @ 40
eI 0 e= - e )_ -]
- Classe de isolagdo Térmica F
v &
r e ‘ Grau de protegao IP 235
% e 3 Protegao témica o
BEBAMER  cotr:  Vulcano CUT 62 ventitagao S
Peso (kg) 13
Vi
. Dimensdes (C x L x A) (mm) 430 x 170 x 270
LEDs Indicadores
Fonte energizada Sim
Sobretemperatura e sobrecorrente Sim
Falha bico / Tocha | Gas Sim

Alimentacao de gas (ar comprimide) recomendada

Compressor 15 pem [ 250 litros / 125 psi
Pressdo de trabalho 60 a 95 psi (0.4 a 0,6 MPa) (4 a 6 bar)
Vaz&o de ar 235 lpm

OBS.: Caracteristicas téenicas dos

podem ser

sam prévio aviso.

Ciclo de trabalho - Valido para até 1.000 metros de allitude em relagic ac mar, umidade relativa do ar até 70% e lemperatura ambiente de 40°C

A BALMER utiliza:

& o

Lateast Generation
Infinean® IGRT

Fujitsu® Microcantrolled Parts local stock

As marcas Infinion®, Fujitsu® e TECMO® e seus respectivos logotipos s3o marncas registradas de infineon Technologies AG
Munich, Bayern - Germany, Fujitsu Ltd. - Kawasaki, Kanagawa - lapan e TEC. MO. Sr - Bologna - italy, respectivamenie.

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

{ N

m -’Saiﬁ

Tochareta PTM 105 Placa interface CNC  Consumiveis para
\ A tocha plasma

Conjunto de cintel




7] BALMER®

TRADICAO EM SOLDA "8 2 Para um corte perfeito!

MaxxiCUT 100

Céd: 30055646 (220V Trif.) / 30055643 (380V Trif.) / 30055650 (440V Trif)

FONTE INVERSORA PARA CORTE A PLASMA

- Capacidade de corte ideal até 38 mm ou separacéo de até 50 mm, com ciclo de
trabalho de 100 A @ 100%

- Otima performance em cortes continuos e perfurados

- Pode realizar goivagem

- Jato de plasma estéavel e controlado eletronicamente

- Ignicdo do arco por arco piloto

- Tamanho e peso reduzidos, 60% menor que de maguinas convencionais de
mesma poténcia

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais

- Altissima durabilidade e robustez

- Gabinete reforgado IP23S, com pintura eletrostatica a pd

Aplicacdo: - Corrente de saida com ajuste continuo

Man}u_tent;éo em geral, obras, estruturas - Manémetro indicador da presséo do ar integrado ao painel

metalicas, naval. - Filtro do ar e dgua integrado ao equipamento

i - Filtro coalescente
Acessorios inclusos:

Tocha de corte a plasma de 6 metros =om ml:erface paramesas GG .
(manual), grampo obra, cabo de solda, - Protegdo automatica contra sobre tensao, sobrecorrente e sobre temperatura

engate rapido de 13 mm e filtro coalescente. - Equipamento em conformidade com a norma Europeia EN 60974-1
- Pode ser ligada em redes trifasicas de 220V ou 380V ou 440V.

Q: wo |[ 220V ] v v
| 100% 380V T T
f; 2 - . h -‘-%?" o'c 440V ANO
CORTE A CICLO DE TENSAO DE IDEAL 38mm ATE 50mm
INVERSOR PLASMA GOIVAGEM CORTE GRADE TRABALHO ENTRADA USO INDUSTRIAL CORTE CORTE DE GARANTIA
¢ AR
SENSOR DE MODULAR PROTECAD DE PROTECAO DE
TEMPERATURA INVERTER SOBRECORRENTE SOBRETENSAD




DADOS TECNICOS

Cap. de corte (Recomendada) 38 mm (1.1/2")
KON CE Cap. de corte (Maxima/Separacao) 50 mm (2%)
LIAMPERIIA Primario

Tensdo de Entrada (V) 3~220 3 ~380 3~ 440

Frequéncia (Hz) 50/60

Poténcia nominal (kW) 15 15 13

Corrente maxima (A) 47 27 23

Corrente nominal (A) 35 24 23

Secundério

Tensdo a vazio (V) 420

Faixa de corrente (A) 20 a 100

Ciclo de trabalho (A@%) 100 @ 100

Classe de isolag@o Térmica (tipo) F

Grau de protecdo (classe) IP 238

Protegao térmica (termostato) Sim

Ventilagao (tipo) Forgada

Peso aproximado (kg) 47

Dimensdes (C x L x A} {mm) 620 x 310 x 535
Alimentacdo de gas (ar comprimido) recomendada

Compressor (deslocamento tedrico) 20pcm

Pressao de trabalho (corte normal e grade) 100 a 115 PSI (7,0 a 8,0 bar)

Vazdo de ar 420 SCFH - (240 L/min)

OBS5.: Caracleristicas técnicas cos equip podem ser Sem prévio aviso.

Valido para até 1.000 metros de alfitude e umidade relativa do ar até 70%.
A BALMER utiliza:

& Girew

Lateast Generation
Infineon® IGET Fujitsu* Microcontrolled Parts local stock

As mareas Infinkon®, Fujitsu® @ TECMO® e seus respectivos logotipos sho marcas registradas de Infineon Technologies AG
Munich, Bayern - y, Fujitsu Lid. - K ki K - Japan & TEC. MO. 5¢1 - Balogna - ltaly, respectivamente.

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

Tocha reta PTM 105 Cabo Flexivel Carro de Transporte Mascaras Mangueira de gas Luva Raspa de Couro Cons.Tocha Plasma

Conjunto de cintel




TRADICAO EM SOLDA

) BALMER®

MESA CORTE PLASMA

MCB 1530

MCB 1530

Caod: 30090209

MESA PARA CORTE POR PLASMA

- Processo eficiente de corte por plasma

- Velocidade e facilidade na operacao

- Corta uma ampla faixa de espessuras, de 0.5mm até 22mm.
(com a MaxxiCUT 100)

- Processo seguro, ndo utiliza oxigénio

- Corta qualquer metal condutor (ago carbono, inoxidavel, aluminio,
bronze, cobre, ferro fundido)

- Perfura sem pré-aquecimento

- Permite cortar chapas empilhadas

- Nado superaquece o material

- As chapas finas ndo se deformam

- Baixo custo de manutengo e Implantagéo

Aplicaciio: - Tamanho damesa 3mx 1,5m
Indusrtia metaldrgica, estruturas - Velocidade de corte até 12.000 mm/min
metaélicas, inddstria naval. - Norma Seguranca do Trabalho de Maquinas e Equipamentos (NR12)

G [ =
s 220V ﬂ e
IDEAL 22mm

(ORTEA TENSAD DE
PLASMA (ORTEGRADE ENTRADA USO INDUSTRIAL CORTE




Mesa de Corte:

- Area til de trabalho de 1,5m x 3 m;

- Capacidade de Cargade 2 ton;

- Energizada com 220V monofasico 60hz.

- Utiliza servo motores e drivers Fuji Japao, que garantem
a precisao, velocidade e paralelismo do carro.

- Velocidade maxima nos eixos X e Y de 12.000mm/min;

- Possui faixa de movimentacao de 0 8 75mm no Eixo Z.

Sistenia de anf_l -colisao que acompa'n'ha Controlador de alturada tocha
aondulagio da chapa. XPTHC 300PT

- Evita posicionamento errado da tocha;

- Aumenta vida Gtil dos componentes da tocha;

- Permite criar configuragdes da alturada
tocha com relagéo a chapa parainicio e fimdo
corte.

Maquina de facil operagcaoem
painel funcional.

Painel de controle touch screen

- Painel funcional com comandos touch screen.

- Permite Corte em 4 passos;

- Oferece fungées de nesting sobre blank
possibilitando reducéo de perdas com chapas;

- Possui biblioteca de desenhos com
dimensbes personalizaveis.




P ; BALMER™

RADIGAD EM SOLDA

Acessorios




) BALMER®

TRADICAQ EM SOLDA
TOCHAS MIG/MAG e ARAME TUBULAR

Para uma solda perfeita!

TMB 380 Tocha Refrigerada a gas
TMB 501 Tocha Refrigerada a agua

- Cabode forca com resisténcia a temperatura de até 375°C

- Conexao euro-conector

- Punho e micro pistola com sistema giratério

- Punho sem parafusos, combinando equilibrio, posicionamento e ergonomia
- Gatilho com sistema de troca rapida

- Isolamento elétrico na micro-pistola

- Suporte do punho emborrachado e rotativo sem fim

Aplicacao: Acessorios inclusos:
Soldagem MIG/MAG e arames tubulares para a¢o carbono, inox  bocal cdnico, bico de contato,
e aluminio em manutengao em geral, estruturas metalicas, porta-bico, guia espiral de aco

industria naval e indUstria em geral.

DADOS TECNICOS
Faixa de corrente
Sistema de Fator Diametros
Cadigo Comprimento refrigeragaéo  CO*  Mistura trabalho (%) de arame (mm)
TMB 380 30278418 Im Gas 340A 3004 60% 10a16
TMB 380 30278419 5m Gas 340A 300A 60% 10a1.6
TMB 501R 30278420 3m Agua 450A 410A 100% 1.0a16
TMB 501R 30278421 5m Agua 450A 410A 100% 1.0a1,6
CONSUMIVEIS
Diametro Comprimento

Codigo (mm) (mm) Rosca Material Cor Tocha Indicada
Bocal 30008843 16 30 Encaixe @ ECu Cobre TMB 380/ 501R
Bico de contato 30008337 0.8 30 M08 ECu Cobre TMB 380/ 501R
Bico de contato 30008338 09 30 M08 E Cu Cobre TMB 380/501R
Bico de contato 30008327 1,0 30 MO8 ECu Cobre TMB 380/501R
Bico de contato 30008328 1.2 30 MO8 E Cu Cobre TMB 380/ 501R
Bico de contato 30008339 16 30 M08 ECu Cobre TMB 380/ 501R
Bico de contato 30008340 1,0 30 MO8 E CuCrZn Cobre TMB 380/501R
Bico de contato 30008329 1.2 36 M08 ECuCrZn Cobre TMB 380/301R Mangueira
Porta bico 30193226 MO8 Cobre TMB 380/ 501R Mangueira 4gua )
Difusor de gés 30026556 Preto  TMB 380/501R agua  (entrada)
Difusor de gas 30026553 Brance TMB 380/ 3501R (eelda) /
Pescogo 30152211 TMB 380 /
Pescogo 30152212 TMB 501R
Isolagao do pescogo 30067702 TMB 380
Anel O’ring 30005621 3 TMB 380
Guia Espiral 30064418 1,011,2 5 Ago  Vermelha TMB 380
Guia Espiral 30064419 1,01.2 3 Ago Vermelha TMB 380
Guia Espiral 30064430 16 5 Aco Amarela TMB 380 C‘E
Guia Espiral 30064431 1,6 5 Ago Amarela TME 380 E
Guia Espiral 30064470 0,6/0,9 3 Poliamida Preta TMB 380 E
Guia Espiral 30064471 1.01.2 5 Poliamida Preta TMB 380 §
Guia Espiral 30064472 1,011,2 35 Poliamida Preta TMEB 380 Guia Espiral — ‘g
Guia Espiral 30064113 1,01,2 Teflon Vermelha TMB 380

OBS.: Caracteristicas técnicas podem ser alleradas sem prévio aviso. Valido para até 1.000 metros de alfitude e umidade relativa do ar até 70%.




) BALMER®

TRADICAQ EM SOLDA
TOCHAS TIG

Para uma solda perfeita!

TTB 26 Tocha Refrigerada a gas

- Cabo de forca com resisténcia a temperatura de até 375°C.

- Conexdo conforme o sistema da fonte

- Punho sem parafusos, combinando equilibrio, posicionamento e ergonomia
- Gatilho com sistema de troca rapida

- Isolamento elétrico no pescoco da tocha

- Articulagéo do punho giratdrio em relagdo a cabega da tocha

Aplicacao: Acessorios inclusos:
Soldagem TIG AC e DC para a manutencédo em geral, estruturas  Bocal ceramico, pinga, porta-pinga
metalicas, indlstria naval e indastria em geral ecapalonga
DADOS TECNICOS
Sistema de Corrente Corrente
Sistema de comando Conexdo na DC AC Fator Equipamento
Caodigo Comprimento refrigeragcao  do gas fonte (A) (A) trabalho (%) Indicado
30240034 s Gas Gatilho Engate 13mm 180 125 =5 Geral
30240035 3.5 Gas Valvula Engate 13mm 180 125 35 Geral
30240027 =) Gas Valvula Engate 13mm 180 125 35 Geral
MaxxiTIG 200P DC
TTB 26 30240024 = Gas Gatilho 3 Pin  Engate 9mm 180 125 35 FlexMIG 200
JOY TIG 202
30240028 3,5 Gas Gatilho 14 Pin  Engate 13mm 180 125 35 FlexMIG 200iDV
VuleanoTIG 300P AC/DC
30240025 3,5 Gas Gatilho 3 Pin  Engate 13mm 180 125 35 MaxxiTIG 200P AC/DC
30240026 90 Gas Gatilho 3 Pin  Engate 13mm 180 125 35 MaxxiTIG 300P

OBS.: Caracteristicas técnicas podem ser alteradas sem prévio avise. Vilido para até 1.000 metros de aliitude e umidade relativa do ar até 70%.

CONSUMIVEIS

foat Diametro Comprimento
Codigo (mm) (mm)

Corpo flexivel com gatilho 30024225
Corpo flexivel com valvula 30024227

Bocal ceramico n® 4 30008847 6 46
Bocal cerdmico n® 5 30008861 8 46
Bocal ceramico n° 6 30008845 10 48
Bocal ceramico n® 7 30008848 11 46
Bocal ceramico n® 8 20008844 12,5 46
Bocal ceramico n® 10 30008858 16 46
Bocal ceramico n® 12 30008859 19 46
Porta pinca 30195026 1.8 47
Porta pinga 30185024 2,4 47
Porta pinga 30195027 3.2 47
Pinca 30122509 1,6 50
Pinca 30122510 2.4 50
Pinca 30122512 22 50
Capa do eletrodo curta 30011521

Capa do eletrodo média 30011524
Capa do eletrodo longa 30003992




) BALMER®

TRADICAQ EM SOLDA
TOCHAS TIG

Para uma solda perfeita!

TTB 18 Refrigerada a agua

- Cabode forca com resisténcia a temperatura de até 375°C.

- Conexdo conforme o sistema da fonte

- Punho sem parafusos, combinando equilibrio, posicionamento e ergonomia
- Gatilho com sistema de troca rapida

- Isolamento elétrico no pescogo da tocha

- Articulagéo do punho giratdrio em relagdo a cabega da tocha

Aplicacao: Acessorios inclusos:
Soldagem TIG AC e DC para a manutencédo em geral, estruturas  Bocal ceramico, pinga, porta-pinga
metalicas, indlstria naval e indastria em geral ecapalonga
DADOS TECNICOS
Sistema de Corrente Corrente
Sistema de comando Conexdo na DC AC Fator Equipamento
Caodigo Comprimento refrigeragcao  do gas fonte (A) (A) trabalho (%) Indicado
o 30240036 3.5 Agua Gatilho Baioneta 13mm 380 280 60 MaxxiTIG 300P AC/DC
30240037 3,5 Agua Valvula Baioneta 13mm 380 280 60 MaxxiTIG 200P AC/DC

VulcanoTIG 300P AC/DC

085S Caracteristicas técricas podem ser alteradas sem prévio aviso. Vilido para até 1.000 metros de alfitude e umidade relativa do ar até 70%.
CONSUMIVEIS

- Diametro Comprimento
Codlgo ‘mm} (mm)

Corpo flexivel com gatilho 30024242

Bocal ceramicon® 4 30008847 [ 46
Becal cerdmicon® 5 30008861 8 46
Bocal ceramicon® 6 30008845 10 46
Bocal ceramicon® 7 30008848 1 46
Bocal ceramicon® 8 30008844 12,5 46
Bocal ceramicon” 10 30008858 16 46
Beocal ceramico n® 12 30008859 19 46
Porta pinga 30195026 1.6 47
Porta pinga 30195024 24 47
Porta pinga 30195027 32 47
Pinca 30122509 16 50
Pinga 30122510 24 50
Pinca 30122512 32 50
Capa do eletrodo curta 30011521

Capa do eletrodo média 30011524

Capa do eletrodo longa 30003992

Itens associados a este produto:

- Bocais, porta-pinca e pingas para LENS (melhora a protecdo sobre o cordao de
solda, principalmente em Aluminio e outros metais de dificil soldabilidade)

- Bocais, porta-pinca e pingas para STUBBY (é menor do que os bocais ceramicos
tradicionais e servem para trabalhos em locais de dificil acesso)

- Eletrodos de Tungsténio

- Fluxémetro manual

- Regulador de gas (Argénio)




) BALMER®

TRADICAQ EM SOLDA
TOCHAS TIG

Para uma solda perfeita!

Acessorios 'STUBBY e "GAS LENS™

STUBBY
- Aplicado para lugares de dificil acesso.
- Pode ser utilizado nas tochas TTB26e TTB 18

GAS LENS
- Aplicado para soldagem que necessita de maior vazéo de gas
- Pode ser utilizado nas tochas TTB 26e TTB 18

Aplicacdo:
- Para soldagem TIG AC e DC em geral

CONSUMIVEIS

e e Diametro Comprimento
Descrigao Codigo {mm) mm)

Sistema STUBBY

Anel isolador Stubby 30005607
Beceal Ceramico n® 4 30008856 6 30
Bocal Ceramico n® 5 30008846 8 30 l
Bocal Ceramico n° 6 30008857 10 30 # :
Bocal Ceramico n® 7 30008855 " 30 |“
Pinca 30152401 1.0 29
Pinca 30152402 16 29 1 !
Pinca 30152415 24 29 | ’
Pinga 30152500 3,2 29
Porta pinga 30195028 35 25 l !
Capa curta 30011521 ] J
Capa média 30011524 l
Capa longa 30003992
CONSUMIVEIS =
Descrigao Cadigo Di?-::::]m Corn‘;:rrli;:;ento
Sistema GAS LENS ACESSORIOS ACESSORIOS
Anel isclador LENS 30005608 STUBBY GAS LENS
Bocal Ceramico n® 5 30008862 8 42
Bocal Ceramico n® 6 30008863 10 42
Bocal Cerdamico n® 7 30008864 1 42
Bocal Ceramico n® 8 30008865 125 42
Pinga 30122509 1,6 50
Pinca 30122510 24 50
Pinga 30122512 3.2 50 Itens associados a estne produto:
Difusor de gas 30028557 1,6 50 : E:ﬁi?r:gfrﬂeJ::f :Itemc
Difusor de gas 30026558 24 50 - Regulador de gas (Argonio)
Difusor de gas 30026559 S 50
Capa curta 30011521
Capa média 30011524

Capa longa 30003992




) BALMER®

TRADICAQ EM SOLDA
TOCHAS PARA CORTE PLASMA

Para um corte perfeito!

|
PT 80 ““‘-k
- Conexdo tipo “euro”
- Punho ergondmico
- Gatilho com sistema de protecéo contra acionamento acidental
Aplicacio: Acessérios inclusos:
- Fonte inversora VulcanoCUT 62 - Eletrodo, bico de corte, tampa de
- Manutencao em geral, estruturas metalicas e industria retencao e blindagem padrao
em geral
DADOS TECNICOS
Faixa de
Sistema de  Sistemade Conexdaona Corrente Fator Equipamento
Codigo Comprimento refrigeragao corte fonte (A) trabalho (%) Indicado
PT 80 30278541 Bm Ar comprimido Arraste Euro 30a80 60 VulcanoCUT 62
0B5.: Caracteristicas técnicas podem ser alteradas sem prévio aviso. Valido para até 1.000 metros de altitude e umidade relativa do ar até 70%,
Corpo
da Tocha
Tampa de istribui
Biindagem  Retencio  Bico de BI::::Tm Eletrodo  Tubo de /

?‘P / decorte Refrigeragio
m:ﬂ = {EM'H}C@"E' i
CONSUMIVEIS
Descrigao Codigo Dl?m}r 2
Blindagem padrao 30024205
Blindagem para goivagem 30024221 Punho
= com gatilhe
Tampa de retengéo 30252063 gl
Bico de corte 30000823 1.1
Bico de corte 30008325 1,0
Bico de corte 30000828 1,2
Bico de corte - goivagem 30000831 1,6
Distribuidor de gas 30028915
Eletrodo de corte 30040320
Tubo de refrigeragéo 302930086
Corpo da tocha 30024216
Punho com gatilho 30207502

Itens associados a este produto:

- Cintel e guias de corte

- Filtro regulador de ar comprimido

- Tocha reta para mecanizagédo (CNC)
- Interface para CNC




) BALMER®

TRADICAQ EM SOLDA
TOCHAS PARA CORTE PLASMA

Para um corte perfeito!

o

PT105 Plus
- Conexdo tipo “euro”
- Punho ergondmico
- Gatilho com sistema de protecéo contra acionamento acidental

Aplicacdo: Acessérios inclusos:

- Fonte inversora MaxxiCUT 100 - Eletrodo, bico de corte, tampa de

- Manutencao em geral, estruturas metaélicas e industria retencao e blindagem padrao

em geral,

DADOS TECNICOS

Faixa de
Sistema de  Sistemade Conexaona Corrente Fator Equipamento
Cdédigo  Comprimento  refrigeracao corte fonte (A) trabalho (%) Indicado
PT 105 30278542 Bm Ar comprimido Arraste Euro 30 a 100 60 MaxxiCUT 100
DBS5.: Caracteristicas técnicas podem ser alteradas sem prévio aviso. Vilido para até 1.000 metros de altitude & umidade relativa do ar até 70%.
Corpo
Tampa de Lo da Tocha
Bindagem  Retengio  Bicode OSUBUIdOr  Eleiodo g0 g
cote  deg3s decotte  Refrigeracio /

o
| | RECEAY

@

CONSUMIVEIS

Descrigdo Cédigo Difn“::,‘,"’

Anel O'ring 30005652 B

Corpo da tocha 30024210 oo gaﬁlt'jxl-'l

Tubo de refrigeracao 30293009 ;.|

Eletrodo de corte 30040317 \

Distribuidor de gas 30-70A 30028916 :

Distribuidor de gas 80-120A 30028817

Bico de corte 40A 30000826 08

Bico de corte 60A 30000827 1t

Bico de corte 80A 30000829 13

Bico de corte 100A 30000830 15

Tampa de retengao 30024213

Blindagem 30-70A 300242086

Blindagem 80-120A 30024204

Punho da tocha 30207502

Itens associados a este produto:

- Cintel e guias de corte

- Filtro regulador de ar comprimido

- Tocha reta para mecanizagédo (CNC)

- Consumiveis para tocha reta - mecanizacéo




) BALMER®

TRADICAQ EM SOLDA
TOCHAS PARA CORTE PLASMA

Para um corte perfeito!

PTM 105 - Reta para sistemas mecanizados (mesas CNC)

- Conexdo tipo “euro”
- Cabo para acionamento adistancia
- Sistema de seguranca na cabecada tocha

Aplicacao: Acessérios inclusos:
Fonte inversora MaxxiCUT 100 Eletrodo, bico de corte, tampa de
Manutencao em geral, estruturas metalicas e industria retencgao e blindagem padrao
em geral
DADOS TECNICOS

Faixa de

Sistema de  Sistemade Conexdaona Corrente Fator Equipamento
Codige Comprimento refrigeragao corte fonte (A) trabalho (%) Indicado
PTM 105 30278543 12m Ar comprimido A distancia Euro 30 a 100 60 MaxxiCUT 100

085,: Caracteristicas técnicas podem ser alteradas sem prévio aviso. Valido para até 1.000 metros de altitude e umidade relativa do ar até 70%.

Blindagem \\ ;
CONSUMIVEIS g Tampa ce
/ Rebeingde
Descrigdo Codigo Do A
Anel O'ring 30005652 ; Ovemsce
Corpo da tocha 30024210 s Q
Tubo de refrigeragéo 30293009 e cone \g
Eletrado de corte 30040317
Distribuidor de gas 30-70A 30028916 ik
Distribuidor de gas 80-120A 30028917 H/ e
Bico de corte 40A 30000826 08
Bico de corte B0A 30000827 1,1 ié;
Bico de corte 80A 30000829 13 q
Bico de corte 100A 30000830 1,5 U s
Tampa de retengéo 30024213 }“"""
Blindagem 30-70A 30024223 B &
Blindagem 80-120A 30024222

Tubo de posicionamento 30293013
Tampa de retengao éhmica 30252029

Itens associados a este produto:
- Filtro regulador de ar comprimido
- Mangueira para ar comprimido




I3 BALMER®

TRADICAD EM SOLDA

Consumiveis




) J BALMER"

TRADICAO EM SOLDA

Para uma solda perfeita!

CONSUMIVEIS

Eletrodos Revestidos
Norma E6013 - E7018 (AWS 5.1)

- Alma metalica e revestimento compostos por elementos rigorosamente
selecionados

- Excelente soldabilidade e fluidez

- Baixo indice de respingos

- Facil remocao da escoéria

- Certificado de qualidade e producao

Aplicacao:
- E 6013 - Serralherias, industria da construcéo civil, construcao de maquinas e equipamentos, etc.
- E 7018 - Estruturas metélicas em geral, tanques, amanteigamento na reconstrucao de agos, etc.

DADOS TECNICOS
ELETRODO REVESTIDO E 6013 E 7018
Norma AWS 5.1
2,50 mm 30043230 30043245
Codigo BALMER 3,25 mm 30043235 30043250
4,00 mm 30043240 30043255
Embalagem Kg 20 20
Composigao quimica do metal depositado Especificado Eletrodo Especificado Eletrodo
pela Norma BALMER pela Norma BALMER
Carbono Cc % =012 0,063-0,065 =012 0,06
Manganés Mn % <0,30 0.4-0.41 =<1,60 1,11
Silicio Si % =0,30 0,14-0,15 20,75 0,25
Fésforo P % =0,035 0,017-0,018 = 0,04 0,024
Enxofre S % =0,030 0,014-0,015 < 0,035 0,015
Niquel Ni % - - =0,30 0.013
Cromo Cr % - - =0,20 0,03
Molibdénio Mo % - - <0,30 0,016
Vanadio vV % - - <0,08 0,009
Propriedades mecanicas Especificado Eletrode Especificado Eletrodo
pela Norma BALMER pela Norma BALMER
Limite de resisténcia de tragao MPa 440-570 480-490 2490 560-580
Limite de Escoamento MPa z 395 375-385 =400 450-460
Alongamento [L17 0 =5d0] % 222 26,5-27 222 24-25
Impacto Charpy W (J)-30°C =47 69-77 =27 294-326
Dados Operacionais
Temperatura de ressecamento (se necessario) gl | 1a2h |70a90°C 1a2h | 300a350°C
Posictes de soldagem Todas Todas
Tipo de cerrente de soldagem | Tensdo de abertura AC | 46V AC | 70V
DC| + DC|+
Diametro | Comprimento | Corrente de soldagem 2,50mm | 350mm | (A) 55-105 75-105
3,25mm | 350mm | (A) 85-125 105 - 155
4,00mm | 350mm | (A) 105- 173 125 - 185

OBS.: Caracleristicas lécnicas podem ser alteradas sem prévio avise. Vilide para até 1.000 mefres de altitude e umidade relativa do ar até 70%.

Itens associados a este produto:

- Equipamentos de soldagem - Porta eletrodos

- Mascara de solda com escurecimento automatico
- Luva e avental de couro
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TRADIGAQ EM SOLDA

Para uma solda perfeita!
CONSUMIVEIS

ARAME MIG - Norma AWS 5.18 - ER70S-6

- Alma de aco com revestimento em Cobre
- Excelente soldabilidade

- Enrolamento capa-a-capa

- Com carretel plastico

- Certificado de qualidade e producdo

Aplicacao:
- Inddstria em geral, fabricacao de tanques, construcao de maquinas
e equipamentos

DADOS TECNICOS
ARAME MIG CARACTERISTICAS
Norma AWS 5.18 - ER 70 S-6
0,80mm | 5Kg 30005904
Caodigo BALMER / Peso por rolo 0.80mm | 15Kg 30005905
1,00mm | 15Kg 300059086
1,20mm | 15Kg 30005907
Tipo de carretel e enrolamento Carretel plastico Capa-a-capa
Compaosigao quimica do metal depositado Especificado Arame MIG
pela Norma BALMER
Carbono Cc % 0,06 20,15 0,07
Manganés Mn Y% 140a1,85 1,47
Silicio Si % 080a1,15 0,88
Fosforo = % =0,025 0,0120
Enxofre s % <0,035 0,012
Niguel Mi % 0,50 0,017
Cromo or % 0 0
Molibidénio Mo Y% 0 o]
Vanadio v Y% 0 [0}
Propriedades mecanicas Especificado Arame MIG
pela Norma BALMER
Limite de resisténcia de tragdo MPa =500 550
Limite de Escoamento MPa 2420 445
Alongamento [L17 0 = 5d0] % 222 27
Impacto Charpy V (J)-30°C =29 30
Dados Operacionais Fosicdes de soldagem Tipo de corrente  Polaridade (+ /-) Faixa de Corrente (A) Tensédo de soldagem (V)
0,80 mm | SKg Todas DC + 120 a 180 20a23
0,80 mm | 15Kg Todas DC + 120 a 180 20a23
1,00 mm | 15Kg Todas DC + 140 a 260 21a27
1,20 mm | 15Kg Todas DC + 180 a 320 23a 30

OBS.: Caracteristicas téenicas podem ser alteradas sem prévio aviso. Vilide para até 1.000 metros de altitude e umidade relativa do ar até T0%.

Itens associados a este produto:
- Equipamentos de soldagem

- Tocha MIG

- Anti-respingo

- Fluxémento manual

- Reguladores de gés




CERTIFICADOS

Certificada ISO 9001:2015 - Gestdo baseada na qualidade em produtos e servigos ao cliente.
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Os equipamentos mais potentes do mercado
com as melhores condi¢ées de pagamento.

Sua empresa precisa aumentar a produtividade ou
atualizar a tecnologia empregada nos processos de
soldagem? Entao adquira os produtos BALMER via
financiamento pelo cartiao BNDES ou sistema
FINAME, que oferecem as menores taxas e prazos
de pagamentos, podendo chegar até 10 anos com
até 2 anos de caréncia.

FINAME

ATE

1 40)

ATE 2 ANOS DE CARENCIA

Ficou interessado? Entre em contato com
um dos nossos representantes e escolha
a melhor op¢éao de financiamento.

BALM Rﬂ BR 285 - KM 456,4 | ljui - RS | Brasil | &, (55) 3305-0700 (© (55) 98437-0117

TRADICAD EM SOLOA f balmersoldas balmer_soldas (8 BALMER @ www.balmer.com.br

EALMER 100% BRASILEIRA
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Todos os direitos reservados. A BALMER reserva-se no direito de alterar caracteristicas dos equipamentos sem prévio aviso. Imagens meramente ilustrativas,



