b3 BALMER"

WELD CONTROL

Controle total das suas
fontes de soldagem na palma da mao
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RBALMER®

O que é o0 Weld Control?

})) BALMER®

TRADECAD EM SOLDA

criar Conta

Weld Control

€ um sistema inteligente desenvolvido pela Balmer para monitorar e
controlar as fontes de soldagem da linha Kingstar. Tudo em uma
Unica interface moderna, intuitiva e centralizada.

Visualize o status de miuiltiplas fontes de soldagem.
Armazene dados de sessoes de soldagem.

Tenha métricas detalhadas para analises e decisdes mais assertivas.



RBALMER®

Por que usar o Weld Control?

Métricas de desempenho Monitoramento remoto de
em tempo real todas as fontes de soldagem

Alertas de erro e Gestao segura de
diagndstico automatizado usuarios e acessos

Interface amigavel
e intuitiva



R BALMER®

Tudo que vocé precisa
em 4 cliques
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Fontes de soldagem Kingstar: Métricas Globais:
status individual graficos de desempenho
ou em grupo

Usuarios: Grupos de fontes de soldagem:

gerencie acessos com organize por linha ou setor
segurancga




¢ Inversoras Kingstar 'BBN‘MEDR@ c +

Grupo 1

02 - A maquina
Aviso

Grupo 2

06 - A maguina
offline

Visao Geral
Cada fonte de soldagem é representada por um card informativo que exibe seu
status.
O status é indicado por cores e mensagens de alerta/erro, as cores principais sao:
@ \Verde: Operacional.
Amarelo: Aviso (ex.: pressao de gas baixa).
® Vermelho: Erro (ex.: curto-circuito).
Cligue em um card para visualizar informacdes detalhadas da fontes de soldagem.
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RBALMER®

Controle e visualizag¢ao

« Toversoras Kingstar IBALMER® ¢ +

Grupo 1

02 - A maguina,
Aviso

Grupo 2

aquina ’

maquina

na: MyPlant - MyCell
tus atual: Sem Conexdo

na: MyPlant - MyCell
ftus atual: Sem Conexdo

uina: MyPlant - MyCell
atus atual: Sem Conexdo

Estatisticas Configuragoes Estatisticas Configuracoes
Estatisticas Configuragdes Rede
~Pariodo Open Machine Settings pelids
Dia 81 - A maquina
~Tipo Testar Conexao

Enderago IP
http://127.6.0.1:88680

Alterar Configuragao

‘ Média de Contagem de Arco

Visualizar detalhes da fonte de soldagem

Clique no card de uma fonte de soldagem para abrir um painel lateral
com trés abas:

Estatisticas: Exibe estatisticas de uso, como tempo de arco aberto e
consumo de energia.

Configuracgoes:
Clique em Abrir Configuragdes da fonte de soldagem para acessar o WebApp
da fonte de soldagem.

Realize um teste de conexao de rede.
Rede: Permite alterar o apelido ou o endereco IP da fonte de soldagem.



Dados que guiam
decisoes

Visualizacdo de tempo de arco aberto, consumo e falhas
Geracao de relatorios com dados histéricos

Otimizacao continua da producao

A interface Métricas Globais apresenta graficos de desempenho de
todas as fontes de soldagem cadastradas, oferecendo uma visdo geral
do sistema.

Analise graficos que exibem métricas como durag¢ao das sessdes de
soldagem, consumo de energia e taxas de erro.
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MIG Pulse SG2 (G3Si1) 0,8 mm Ar + 18% CO2

140 A  24.0v |
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Pronto para transformar
sua gestao de soldagem?

O Weld Control é a conexao
entre sua producgao e a
eficiéncia totall
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