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DADOS TECNICOS

rrente nominal de entrada lef (A 19

= gntrada (A} 17

MIG

3 %) 4 min 350 @ 4
clo de trabalho (A %) 40°C 10mr
Corrente nominal de entrada leff (A) 14
rrante maxima oe sntrada (A 29

TIG

rrente de solda (A} 10 a 3

clo de trabalho (A% ) 40°C 10mir 350 @
Ciclo de trabalho (A% ) 40°C 10mir 2208

Corrante naminal de entrada leff (A)

Maxim

= entrada (A)

ELETRODO Ajuste de corrente de solda (A) 40 a 335

o de frabalho (AG2"%) 40°C 10mur 215 @

Tensao a vazio (V

Didmelros de Arames (mm|

Conexdo Tipo Euro Co

& trabalho (A% ) 407 Dorrur i35 (@ 40

q 4
4 12a
150 @ 4 350 @ 4l
1 220 @1
B 7
10 a 350 10 a 3¢
06D 4
20@1 0@
20 19
40 a 335 40 a 335
4 335 (@ 4L






