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TRADICAO EM SOLDA

MaxxiTIG®300P AC/DC

Fonte Inversora para soldagem com
TIG AC/DC e Eletrodo Revestido
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Projetado TIG Pulsado Uso Maquina 1 Ano Solda Faixa de Tenséo
no Brasil Alta frequécia Industrial Protegida de Garantia Eletrodos Corrente de entrada
Trifasica

Fonte Inversora de soldagem resistente para TIG AC/DC
e Eletrodo Revestido
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TRADICAO EM SOLDA

MaxxiTIG™ 300P AC/DC

Fonte de Soldagem para
TIG AC/DC e Eletrodo Revestido

Caracteristicas Tecnicas

Processo TIG ‘ Eletrodo Revestido
Tensao de Alimentacao 3~220/380/440 V
Faixa de Corrente(A) 20 a 300
Tensao a Vazio (V) 47 .6
Ciclo de trabalho (A@%) - 40°C 300@30 ] 200A@80%
Ciclo de trabalho (A@%) - 40°C 245@100
Tenséo de Trabalho (V) 10,8 a 22 ] 208a28
Dimensdes (L x C x A)(mm) 580 x 330 x 520
Peso 46
Classe de Protecéao IP23S
Morma IEC 60974-1
Recursos Especiais
TIG Teste de purga de gas, pré vazio de gas, abertura de arco selecionavel com Lift Arc ou

Alta Frequéncia,acionamento do gatilho em 2 ou 4 passos, corrente inicial e final, rampa
de subida da corrente de soldagem, corrente de pico e de base, arco pulsado com ajuste
de frequéncia de pulso, largura de pulso, rampa de descida e pos vazdo de gas.

Eletrodo
Revestido Hot Start (regulével), Arc Force (regulavel) e Anti Stick.,

“caracteristicas técnicas podem ser alteradas sem aviso prévio,

Vocé estara recebendo:

01 Fonte de Soldagem modelo MaxxiTIG 300P AC/DC;
01 Cabo Obra com garra negativa;

01 Tocha TIG;

01 KIT de consumiveis para tocha TIG;
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