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PLASMA PROF 180 HQC e 300 HQC <& 30087229

FONTE PARA CORTE PLASMA DE ALTA DEFINICAO

As novas fontes para corte plasma de alta definicio PLASMA PROF
180 HQC e 300 HQC possuem um microprocessador ARM de ultima
e geracao com um poder computacional sem precedentes! Os sistemas

Pt
oy -
E=y —— FrAzss

FROF
a- o

] BALMER”

AL

de corte plasma PROF HQC sao projetados e construidos hoje para as
necessidades de amanha.

Contam com um plataforma de hardware e software totalmente nova,

confidvel, aberta e flexivel com um controle ainda mais rapido e preciso

dos parametros de corte para obter qualidade e desempenho de corte

em alta definicio incomparavel em todos os tipos de metais.

Contam com unidade de refrigeracdo a agua da tocha integrada na
fonte de corte.

Ampla escolha de interfaces entre controlador CNC/robd e sistema de
corte a plasma PROF HQC, sendo possiveis interfaces com
comunicacao analégica, DeviceNet, PROFIBUS, CANopen e EtherCAT
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PLASMA PROF 180 HQC e 300 HQC

Microprocessador ARM de ultima geracao.

Plataforma de hardware e software totalmente nova e extremamente confidvel.

Porta USB para atualizar o sistema.

Tocha CP 455 G que permite cortar com uma inclinacdo maxima de 55°.

Uma Unica tocha para corte 2D [Art. 1642], corte 3D [Art. 1640] e rob6 [Art. 1639] e com uma Unica
familia de consumiveis renovados e utilizaveis tanto para corte reto como em angulo.

Novo console de gas manual modular podendo ser composto por até trés unidades, sendo duas
opcionais.

- PGC-D: console principal sinérgico com painel touchscreen 7" concebido para gerenciar os pardmetros
de corte de modo amigavel e rigorosamente a prova de erros. Com porta USB para programar pardmetros
de corte para qualquer combinacao possivel de material e gas;

- PGC-H2: console opcional dedicado ao corte de aco inoxidavel e aluminio com mistura de hidrogénio;
- WSC: console opcional dedicado ao corte de aco inoxidavel e aluminio utilizando dgua como fluido
secundario;

Console de gas automatico opcional APGC para o controle em tempo real de todos os fluxos de gases e
a troca automatica entre corte e marcacao.

HQC CONTROL PANEL, painel de controle remoto digital touchscreen opcional, adequado para sistemas
robotizados ou parcialmente automaticos.

DADOS TECNICOS

PROF 180 HQC

S (€

PROF 300 HQC

230V 230V
Alimentacio trifasica (+ 10%) 400 V 400 V
Selecao manual 440V 440V

50/60 Hz 50/60 Hz

125A 200 A
Fusivel de retardo 80 A 125 A

63 A 100 A
Max. Poténcia consumida com CP 455G 40 kVA 66 kVA
Corrente min.-max. 10A =180 A 10A+ 300 A
Ciclo de trabalho (10 min. 40°C) o 9
Segundo as normas IEC 60974-1 180 A 100% 300 A 100%
Regulacio continua ELETRONICA ELETRONICA
Grau de protecao IP21S 1P21S
Peso 380 Kg 450 kg
Dimensées (CxPxH) 750%x1370x1310 mm 750%x1370%x1310 mm
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Anovatocha CP455G permite dngulo de corte chanfrado
de até 55°. Esta caracteristica resulta numa reducao
consideravel de exposicao dos consumiveis aos

respingos.

Com a melhoria do circuito de resfriamento interno,
perfis especiais de corrente de corte e modos de
temporizacio da vazao de gas, permitem um excelente
desempenho de corte, sendo muito superioremrelacdo a

geracao anterior.

s

Um Unico design de tocha para corte 3D nas
versoes curta (Art.1640), longa (Art.1642) ou
corte 2D para sistemas roboticos (Art.1639).

Uma unica familia totalmente nova de
consumiveis adequados tanto para cortes
retos como chanfrados, que garantem a
maxima facilidade de utilizacdo e otimizacao
na gestao de estoques.
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A nova versao do console manual de gas plasma é um sistema modular que inclui trés unidades separadas:

PGC-D: 5 = | @ [wor] oo [ mm

E idade principal - -D |
parametros de corte paracada § . BALMER® |5

combinacao possivel de material e gas.

1.7.0 (May 27 2020)

SECONDARY

Duas unidades opcionais separadas
dedicadas ao corte de aco inoxidavel e aluminio: SEIRLON iy i CuTFLOW

7R B M, e

PGC-H2

Para corte plasma com misturas de Hidrogénio. PGC-H:

Art. 487

03 BALMER®

WSC: B 7| Waleé Secalndary m
Para corte utilizando agua como fluido secundario. - -

3 BALMER%’
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IE‘GC-D - Console de Gas Plasma Digital (art.480):
E a nova unidade central do console manual de controle do gas de plasma e representa a solucao perfeita
para o corte de aco carbono, bem como para o corte simples de aco inoxidavel e aluminio.
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O painel touchscreen colorido de 7" torna ainda mais facil e
intuitiva a configuracao sinérgica dos parametros de corte.

Uma solucdo Unica para programacdo a prova de erros,
atualmente ainda mais facil através de um menu de usuario
multilingue.

SPOT CUT RUN s MARK RUN
Mild Steel  02/Air  40.0mm  160-180A Mild Steel 40.0 mm
Current 180 A - +
*."H < ;3- I - . . -
acms : N
: , i : : N CUTFLOW

CP455G

Os processos de corte e marcacdo de indentacao
utilizando 02 (Oxigénio), Ar e N2 (Nitrogénio) sdo
realizados através do PGC-D.

Também é permitido gerenciar automaticamente a
alternancia entre corte e marcacdo com Ar (Argonio)
através de um simples sinal digital do CNC, até agora
possivel apenas através da versio Automatica do
consolede gas
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PGC-H2 - Console de Gas Plasma-H2 (art.487), opcional:
Esta unidade, combinada com PGC-D, permite o corte de Aco Inoxidavel e Aluminio com as misturas de
Hidrogénio H35 (35% Hidrogénio e 65% Argonio) e F5 (5% Hidrogénio e 95% Nitrogénio)

- Corte de alta qualidade em aco inoxidavel de espessura média-alta
- Componentes compativeis com ATEX

WSC- Console Secundario de Agua (art.485) opcional:
Esta unidade, combinada com o PGC-D, permite cortar aco inoxidavel e aluminio utilizando apenas N2
(Nitrogénio) como gas de plasma e H20 (agua) como fluido secundario.
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Permite o corte de chapas finas de aco inoxidavel revestida com filme plastico

- Nenhuma zona afetada pelo calor

- Altas velocidades de corte

- Mantém soldabilidade do material pelos processos MIG e TIG
- Custos operacionais extremamente baixos
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Plasina

g3 Console A solucao perfeita para um sistema de corte a plasma
totalmente automatico, adequado para todas as
combinacdes de materiais e gases.

. N APGC- Console Automatico de Gas Plasma (art.466)
¥
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Com o APGC podem ser escolhidas dois tipos de instalacao:

- Realizar um sistema de corte automatico e totalmente integrado, implementando no Controlador CNC ou
robético, com umainterface de usuario para programacao dos parametros de corte.

Esta solucao envolve a utilizacdo da versao de fontes de corte PROF HQC com interface digital, permitindo
assim o modo de funcionamento de JOB, tipico das instalacoes robéticas.

- Implementar um sistema de corte automatico e parcialmente integrado, combinando o console ao PAINEL
DE CONTROLE HQC (art.460.01), unidade de programacao remota equipada com tela sensivel ao toque
coloridade 10",

REMOTERANEL
s o TR
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HV19/PVC (art.459)
Uma nova unidade patenteada que inclui numa Unica caixa tanto aignicio HF como as valvulas de gas (Fig. 1a
1b), normalmente alojadas em duas unidades separadas (Fig.2), permitindo assim um sistema compacto e

universal Layout do sistema HQC.

IBBALMER®

Esta solucdao permite utilizar apenas um
comprimento de tocha HQC: uma unica tocha
de 1,5 metros de comprimento (Art. 1642.02)
qualquer que seja a largura do pértico, para ser
instalada fora da esteira de arrasto.

Fig. 1b - Vista Posterior

Uma opcao extremamente econdmica que
permite uma padronizacdo drastica de todo o
sistema de corte a plasma automatico, além de
uma grande simplificacdo da sua manutencao e
otimizacao do stock de componentes e pecas de
reposicao relevantes.

Fig. 2 - Vista Posterior
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A nova tocha CP455G com consumiveis originais da marca Cebora, com a manipulacao ideal dos fluxos de
gas e de todas as etapas do processo de corte, garantem aos nossos sistemas de corte a plasma HQC um
consumo excepcionalmente baixo de 02(oxigénio) no corte de aco carbono.

B CEBORA PROF 300 HQC Bl Concorrente

45,0
4 280 O reduzido consumo de 0: as altas velocidades
;‘g : 330 de corte, permite obter um custo extremamente
20 310 308 baixo por metro linear de corte, garantindo ao
24,0 usuario um rapido retorno do seuinvestimento.
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Desempenho principal do novo sistema de corte a plasma HQC:

Aco carbono com 0:(layout do sistema somente com console de gas manual PGC-D):

Qualidade de corte entre a faixa ISO 2 e 4

Capacidade de perfuragao:
40mma 180 A
50 mma 300 A

Vida util dos consumiveis:
+ 100% a 180 A em comparacdao com HQC 250 A
+400% a 300 A em comparacdao com HQC 420 A

Tecnologia GIOTTO: Furos de alta precisao
com conicidade minima. Repetibilidade e
precisdo extremamente altas para
espessuras de 3 a 30 mm com relacao
didmetro minimo versus espessura de 1:1.
Nenhum sistema adicional é necessario

Aco inoxidavel e aluminio com H35-N2 ou N2-H20
(layout do sistema com console de gas manual PGC-D mais a unidade opcional PGC-H2 ou WSC).

Qualidade de corte entre a faixa ISO 2 e 4

Capacidade de perfuracao:
30mma 180 A
40 mm a 300 A
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Funcoes especiais disponiveis com console de gads manual e automatico.

Marcacao derecuo: — SPOT MARK RUN
Utilizando a mesma configuracao do processo ,

de corte é possivel programar tanto a corrente Mild Steel 40.0mm
(df: 10Aa§39A)quantoorespectlvote'mpo de Current 27 A==l 025 =%
alimentacao (de 0,01 s a 1,0 s) para ajustar o
diametro e a profundidade do ponto de
marcacao.

SPOT

Canto:

Para minimizar a remocdo de material nos
cantos, é possivel programar uma corrente de
canto inferior anominal (até 20%) e arespectiva
inclinacdo ascendente e descendente.

Advanced
Settings

Pelo kit opcional Interface Extended CNC
(art.425) também é possivel ajustar em tempo
real a corrente de canto do CNC através de um
sinal analégico dedicado (0-10) Vdc.
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Sistema de plasma HQC com unidade HF separada e layout de unidade de valvulas para maquina CNC

I BALMER

Legenda

1. Fonte de energia 6. Unidade de ignicao HF

2. Console de gas 7. Conexao fonte de alimentacao-ignicao HF
3. Conexao fonte de energia-console de gas 9. Tocha

4. Unidade de valvulas 9. Console de gas opcional

5. Conexao da unidade console-valvulas de gas 10. Console de agua opcional
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Sistema de plasma HQC com unidade HF +Valvulas integrada layout para maquina CNC

I BALMER

Legenda

1. Fonte de energia 8. Ignicao HF integrada + Unidade de valvulas
2. Console de gas 9. Tocha

3. Conexao fonte de energia-console de gas 10. Console de gas opcional

5. Conexao da unidade console-valvulas de gas 11. Console de agua opcional

7. Conexao da fonte de alimentacdo-unidade de igniciao HF
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Sistema de plasma HQC com layout de unidade HF +valvulas integrado pararob6

Legenda

1. Fonte de energia 8. Ignicao HF integrada + Unidade de valvulas
2. Console de gas 9. Tocha

3. Conexao fonte de energia-console de gas 10. Console de gas opcional

5. Conexao da unidade console-valvulas de gas 11. Console de agua opcional

7. Conexao da fonte de alimentacdo-unidade de ignicao HF
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Sistema de plasma HQC equipado com console automatico de gas

Legenda

2. Console de gas automatico
12. Painel de controle remoto

13. Conexao do painel de controle remoto da fonte de alimentacao



