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SYNSTAR 350 TS csd. 30087215

FONTE DE SOLDAGEM INVERSORA MULTIPROCESSOS MIG/MIG-P/MMA

A nova SYNSTAR 350 TS é uma fonte inversora de soldagem MIG/MAG

SYNSTAR Pulsado e Duplo Pulso, 220V / 380V trifasico* MIG/MAG, MIG-P MIG-2P e
gy MMA.

Alimentador de arame externo de 4 roletes ¢/ @ 30 mm de aluminio.

Predisposicao parainstalacao de unidade de refrigeracao.

Completo com carro de transporte, cabo obrae garra(3,5m-70 mm?2).

O rendimento desta fonte de alimentacao é o mais alto entre os comparaveis

e permite obter uma corrente maxima de 350 Aa 60% do ciclo de trabalho (10

min.40°C), de acordo com as normas IEC 60974-1.

Upgrade Duplo pulsado [Art.238 + 813] funcido Duplo nivel de corrente

(processo MIG Short).

Em conformidade diretiva2009/125/CE.

Em conformidade com as normas IEC 60974-1 e EN 61000-3-12.

*Tensdo de entrada nominal 230/400V*
** Unidade de Refrigeracdo da tocha vendida separadamento.

( ) ( (~ ( Y4 N \~ Y4 ( Y4 Y4 A
f, 230v || 6010 m 350 = H
T { NI aREAR:: A#lgo)| 86 ||

( wmsor ) ARCOPULSADO E || 'S TENSAO DE 5,15 e 18Kg aIcLopE = PROGRAMAS
( Y4 Y4 N\

) \ \ AN AN AN AN ) ) st )\ soms )
C 2 —)
'_'.:.'[ ot = &k 1@ @@ (7 o | W

ARCFORCE/ — ANO
PONTEAMENTO / INSERCAQ DE HOT START GENERATOR SENSOR DE PROTECAO DE PROTECAO DE
\ INTERMITENCIA )

ARAM AFRIOJ AJUSTAVEL J ANTISTICK k FRIENDLY J k DEGARAN'IIA) kTEMPERATURA) QDBRE( RRENTU kSOBRE NSAO kDUSIPROTE(IJ k usB J kTOl}EHusngEENJ




I3 BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

SYNSTAR 350 TS

Conta com vérias funcoes ajustaveis a partir do Display LCD touchscreen a cores de 5", tais como:

- Comprimento do arco, 2 tempos/4 tempos, tempo de ponto, tempo de pausa, indutancia, burn back, soft

start, pré e pds gas, etc.
- Selecado processo SHORT ou PULSADO/DUPLO PULSO;

- Trés importantes funcdes especificas para uma 6tima soldagem do aluminio (3 niveis, Hot start automatico,

Crater Filler automatico);

- Eletrodos revestidos compativeis @ 1,5 a 6,0 mm;

Atualizacdo de firmware viainterface USB e RS 232.

DADOS TECNICOS

MIG/MAG
Alimentacio trifasica 230V +15%/-20% 400V +15% /-20%
¢ 50/60 Hz 50/60 Hz
Fusivel de retardo 28 A 16 A
12,2 kVA 60% 14,2 kVA 60%

Poténcia absorvida

PFC]
i S Ce
MMA
230V +15%/-20% 400V +15% /-20%
50/60 Hz 50/60 Hz
28 A 16 A
12,3 kVA 60% 14,2 kVA 60%

11 kVA 100% 10,8 kVA 100% 11 kVA 100%
C te Mini
orrente inima 10+ 340A 10+ 350A 10+ 320A
maxima de soldagem
Ciclo de trabalho 320 A @ 60% 350 A @ 60% 300 A @ 60%
(10 min. 40° C) 300 A @ 100% 300 A @ 100% 280 A @ 100%
Regulagem continua ELETRONICA
0,8/1,0/1,2 Fe
A tilizavei 0,8/1,0/1,2 Al
rames utilizaveis 0.8/1,0/1.2 Inox
1,2 Cored
Tam.anho maximo da @ 300 mm/18 kg
bobina de arame
Norma IEC 60974-1
Grau de protecao 1P23S
Peso (Kg) 95
BlpSress 1078 x 527 x 1398

(CxLxA)

10,6 kVA 100%

10+330A

330 A @ 60%
280 A @ 100%
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