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COM A LINHA VULCANO FLEX MIG DA BALMER!
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Apresentamos a vocé uma nova era de versatilidade e eficiéncia na arte da soldagem.
Com a linha Vulcano Flex MIG, vocé tera em suas maos a tecnologia mais avancada e
uma solucao completa para todas as suas necessidades de soldagem. Prepare-se
para levar sua produtividade a novos patamares!

o9 ovao| ol

T [T mBALMER |

A ESCOLHA
PERFEITA

A escolha perfeita para profissionais exigentes que buscam qualidade superior em
suas soldas. Com tecnologja de ponta, nossos equipamentos proporcionam um de-
sempenho incomparavel, garantindo soldas precisas, fortes e consistentes. Sejaem
trabalhos leves ou em projetos complexos, a Vulcano Flex MIG oferece a poténcia
necessaria para enfrentar qualquer desafio.
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Na BALMER sabemos que a eficiéncia é fundamental. Por isso, fabricamos a linha Vulcano Flex
MIG pensando na comodidade do soldador. Nossos equipamentos sao intuitivos e faceis de
operar, permitindo que vocé aproveite ao maximo! Com recursos avancados, com painéis de
controle intuitivo e preciso, vocé tera total controle sobre o processo de soldagem, resultando em

trabalhos robustos.
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Display Digital: com informacoes de
corrente, velocidade de arame, tensao
e tempo de solda.

ALEM DISSO...

Tamanho e peso reduzido: 50% menor
que de maquinas convencionais de
mesma poténcia

Carrinho Acoplado ao Equipamento

Facil transporte e movimentacao
Suporte paraaramede5e 15 kg

Referéncia para ajuste rapido no
painel frontal

Funcoes intuitivas

Em conformidade com normas de
soldagem NBR IEC60974-1



FEITO POR

PI-\RA BRASILEIROS

Um dos grandes diferenciais da linha Vulcano Flex MIG da
BALMER é o fato de ser projetada e fabricada no Brasil,
com a qualidade reconhecida internacionalmente. Na
BALMER investimos em tecnologia de ponta para garantir
que nossos equipamentos atendam as mais altas expecta-
tivas. Ao escolher um equipamento da linha Vulcano Flex
MIG, vocé tera em suas maos a mais avancada tecnologia,
versatilidade sem limites, facilidade de uso incomparavel e
qualidade 100% brasileira.

Projetados e fabricados no Brasil: Em conformidade coma
rigorosa norma nacional NBR IEC 60974-1.



Tensao dé entrada He (V)

Frequéneia (Hz)

Corrents nominal de entrada leff (A)

Corments mixima de entrada (A)

Tensdo de trabalho (Vi

Ciclo de trabalho (AZ%) 40°C 10min

Ciclo de trabatho (AE"%) 40°C 10min

Correnta nominal de antrada leff (A}

Cormenta miama 00 entrada (A}

Ajuste da corrente da solda (A)

Ciclo de trabaiho (AZ%) 40°C 10min

Ciclo de trabalho (AG%) 40°C 10min

Cormenta nominal do entrada loff (A) i}

Corrents mixima do entroda (A} 48

Aluste de corente de solda (A) 40 a 200

Ciclo du trabalha (AG%) 40°C 10min 200§ 20

Ciclo de trabaiho (A 40°C 10min 2 @ 100

Tensso a vazio (V) 52

Rufrigaracio Forgada

Grau du protegdo (classe) P23s

Classs de isolagho F

Narma NBR IEC 609741

Dvmanades (CxlxA) (mm) 810 x 480 x T10

Paso (kg) 3

Caracteristicas do Almentador de arame

Vaolocidade (m/min) 06a1s
Madaka |paddio) Dv.19
Cabegoile de Alimentacho Intoma
Noméro de Roldanas 2
Dalimolros de Arames (mm) 08/08/10
Conexdia Tipa Eura Coneclor Sim

Tonndo de Entrada |

Fregudncia (He)

Tenalo & Vuzio
Tensdo de Trabaiho (V)
Roguiagem de Tando Mpo)
Faixa de Cormante (A)
Ciclo da trabaiho [AG%) - 40°C 10 min
Cicho d trabadho (AfR%) ~40° C 10 min
Cliaset e molagho Térmica (lipa)
Tipo de fonde
Tranalormador de Poléncis
Grau do Protecho (classa)
Proteciio Tdrmica
Ventisgso (igo|
Mo
Pasa (kg
st L xA) (mm)
Caractoristicas do Alimentador de arame
Vislocidade (mimin) 06018
Modais (padiio) ov-19
hegotn da Alkmantacio Intarma
Numero de Roldanas
Demetros de Arames (mm)

Conexiio Tipo Euro Canecior

Recursos especials
Dhaptay asgitad evdicador de Termbo Deapiay degital ndicador de Comenta, Pré visuskeacdo da Visoodade
o8 arame, Pré wisuslizagio da Comments de soida. Haold (Gflimo vaior de Tensho & Corments ). informagho
@i Tennlo da rede ahirica o Informacha de aros o fafhas




VULCANO —

: FLEX MIG
{260i]

Tens8o de entrada Hz (V) 3 1x380~-440 3x220~440
Frequéncia (Hz) 50 ou 60
Corrente nominal de entrada leff (A) 27 17a-211 10-19
Comente maxima de entrada (A) 48 24-294 126~126
Ajuste da corrente de scida (A) 12a27 12a27 12827
Ciclo de trabalho (Ag)%) 40°C 10min 240 @ 40 250 @ B0 250 @ 80
Ciclo de trabalho (AG%) 40°C 10min 150 @ 100 185 @ 100 185 @ 100
Covrents nominal de entrada leff (A) 2 16-185 B-14
Coments maxima de entrada (A) 38 21.8-265 1n=~195
Ajuste de corente de solda (A) 10a 280
Ciclo de trabalho (AE%) 40°C 10min 280 @ 6O
Ciclo de trabalho (AG%) 40°C 10min 165 @ 100
Corrente nominal de entrada faff (A) 18-222
Corrents maxima de entrada (A) 28-~208
Ajuste de commente de solda (A) 2 40 a 240
Ciclo de trabaiho (Ag%) 40°C 10min 240 @60
Ciclo de trabaiho (AgD%) 40°C 10min 185 @ 100
Tansao a vazio (V) 45-52
Refrigeragio Forgada
Grau de proteclo (classe) IP23§
Classe de isolagho F
Noma IEC 60874-1
Dimensdes {CxlxA) (mm) 810 x 480 x T10
Peso (kg) 42
Caracteristicas do Alimentador de arame

Velocidade [mimin) DEal6

Modela (padrio) ov-18

Cabegote de Alimentagio Intarmo

MNumero de Roldanas 2

Didmetros de Arames (mm) oB/ogl10/12

Conexda Tipa Euro Conector Sim

Frequéncia (Hz)

Corments nominal de entrada leff (A)

Comente mixima de entrada (A)

Ajuste do tensdo (V) 12a3

Ciclo do trabalho (A@%) 40°C 10min 350 @ 40

Ciclo de trabafho (A@%) 40°C 10min 220 @ 100

Corente nominal de entrada leff (A)

Comente maxima de entrada (A}

Ajusto do comente de soida (A)

Ciclo de trabalho (AZ%) 40°C 10min

Ciclo de trabaiho (AG%) 40°C 10min

Comente nominal de entrada leff (A)

Coments mdxima de entrada (A)

Ajusto de comente de sokda (A) 40 m 335 40 2335
Ciclo de trabaiho (A@%) 40°C 10min 335 @ 40 185@ 40
Ciclo de trabalho (Ag%) 40°C 10min 215 @ 100 215 @ 100
Tensdo a vazio (V) 54 &2
Refrigeracho Forgada

Grau o protecdo |classe) PRs

Classe de isolacio F

Noma IEC 60474-1

Dimensdes (CxlxA) (mm) B10 x 480 x 710

Peso (kg) £2
Caracteristicas do Alimentador de arame

Velocidade (mimin)

Modeio (padrso)

Cabegote de Alimentacio Intsmo
Numero de Roldanas 2
Diametros de Arames (mm) 0B/08/10/12

Conexio Tipo Eure Conector Sam



VULCANO

Tensdo de entrada Hz (V)
Frequéncia (Hz)
Carrente nominal de entrada leff (A) 19
Corrente maxima de entrada (A} a
Ajuste de tensio (V) 12a31
Ciclo de trabalho (A@"%) 40"C 10min 350 @ 40
Ciclo de trabalho (A@%) 40"C 10min 220 @ 100
Corrente nominal de entrada leff (A) 14
Corrente maxima de entrada (A) 29
Ajuste de corrente de solda (A)
Ciclo de trabalho (A@%) 40"C 10min
Ciclo de trabalho (A@%) 40"C 10min
Corrente nominal de entrada leff (A) 20 12
Corrente maxima de entrada (A) 38 20
Ajuste de comrente de solda (A) 40a 335 40 a 335 402335
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 335 @ 40 335 @ 40 335 @ 40
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 215@ 100 215@ 100 215@ 100
Tenséo a vatio (V) 62 54 62
Refrigeragio Forgada
Grau de protecao (classe) IP23s
Classe de isolagio F
Norma NBR IEC 60974-1
Dimenstes {CxLxA) (mm) 580 x 280 x 570 (sem cabegote)
Peso sem cabegote (Kg) 335
Peso com cabegote (Kg) 485
Caracteristicas do Alimentador de arame
Velocidade (m/min) 06a22
Modelo (padrao) Dv-28
Cabegote de Alimentacio Extemno
Numero de Roldanas 4
Didmelros de Arames (mm) 08/09/10/12
Conexéio Tipo Euro Conector Sim
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GARANTIAS

Quando vocé escolhe a linha Vulcano Flex MIG da BALMER , esta escolhendo

durabilidade e confiabilidade. Nossos equipamentos sao construidos com

materiais de alta qualidade e passam por rigorosos testes de resisténcia,

garantindo uma vida Gtil prolongada mesmo nas condigées mais exigentes.

Alem disso, oferecemos suporte técnico especializado para auxilia-lo em

qualquer necessidade, proporcionando tranquilidade e confianca durante
todo o processo.

CONTATOS

(Y (55) 3305-0700
. (55)3305-0700

DA contato@balmer.com.br

www.balmer.com.br

Q BR 285- KM 456,4 | ljui - RS | Brasil

REDES SOCIAIS

ﬂ balmersoldas balmer_soldas @ B?.MER
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